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Załącznik nr 6 – Wzór umowy 
UMOWA 

 
zawarta w dniu …………… r., w Wieluniu, pomiędzy: 
 
ZUGIL Spółka Akcyjna z siedzibą w Wieluniu (98-300), przy ul. Sieradzkiej 56, wpisaną do rejestru 
przedsiębiorców przez Sąd Rejonowy dla Łodzi-Śródmieścia w Łodzi XX Wydział Gospodarczy 
Krajowego Rejestru Sądowego, pod numerem KRS: 0000132844, NIP: 8320003234, REGON: 
730016361, o kapitale zakładowym 73.809.120,00 zł, opłaconym w całości, reprezentowaną przez: 
………………….……………………. 
……………………………………….. 
zwaną dalej „Zamawiającym” lub „Beneficjentem” 
a 
………………. , reprezentowaną przez: 
………………………………………….. 
zwaną dalej „Wykonawcą” 
 
Zważywszy, że: 

1) Beneficjent realizuje projekt w ramach Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego, 
Program – Fundusze Europejskie dla Nowoczesnej Gospodarki, Priorytet – Wsparcie dla 
przedsiębiorców, Działanie – Ścieżka SMART, pn. „Innowacyjny proces tworzący środowisko dla 
implementacji spawania zrobotyzowanego w wytwarzaniu wielkogabarytowych konstrukcji 
powłokowo nośnych." (dalej jako „Projekt”), na podstawie umowy o dofinansowanie zawartej 
z Narodowym Centrum Badań i Rozwoju; 

2) W związku z realizacją Projektu, Beneficjent ogłosił w dniu 25.07.2025 r. w Bazie 

Konkurencyjności postępowanie na dostawę stanowiska do zrobotyzowanego spawania (MAG) 

adaptacyjnego z funkcją skanowania oraz stanowiska do adaptacyjnego zrobotyzowanego 

cięcia kompensacyjnego 3D wraz z programowaniem (fabryczne i dedykowane) do obydwu 

ww. urządzeń. Ogłoszenie opublikowane zostało na stronie: 

https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/ 

3) W postępowaniu tym swoją ofertę złożył Wykonawca. 

4) Zapytanie ofertowe stanowiło, że Wykonawca zobowiąże się względem Zamawiającego do 
realizacji zobowiązań, wynikających z zapytania.  

Strony zawierają niniejszą umowę: 
§ 1. 

Przedmiot umowy. Prawa i obowiązki Stron. Termin wykonania 
1. Na podstawie niniejszej umowy Wykonawca zobowiązuje się do (łącznie) 

a) dostarczenia do siedziby Zamawiającego (adres: ZUGIL S.A., ul. Sieradzka 56, 98-300 Wieluń, 
Polska), montażu wewnątrz hali produkcyjnej w miejscu wskazanym przez Zamawiającego w 
jego siedzibie oraz uruchomienia fabrycznie nowego stanowiska do zrobotyzowanego 
spawania (MAG) adaptacyjnego z funkcją skanowania (dalej „Robot Spawalniczy”) oraz 
udzielenie nieograniczonej czasowo licencji na korzystanie z zainstalowanego na nim. 
fabrycznie oprogramowania; 

b) dostarczenia do siedziby Zamawiającego, montażu wewnątrz hali produkcyjnej w miejscu 
wskazanym przez Zamawiającego oraz uruchomienia fabrycznie nowego stanowiska do 
adaptacyjnego zrobotyzowanego cięcia kompensacyjnego 3D (dalej „Urządzenie do Cięcia 
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3D”) oraz udzielenie nieograniczonej czasowo licencji na korzystanie z zainstalowanego na nim. 
fabrycznie oprogramowania; 

c) wykonanie Oprogramowania dedykowanego (o którym mowa w Specyfikacji, zapewniającego 
wskazane w niej nowe funkcje, nieobjęte oprogramowaniem fabrycznym), 

d) przeprowadzenie prac programistycznych (polegających na przygotowaniu indywidualnych 
programów do skanowania i dopalania (dalej „Programy”), zgodnie ze Specyfikacją. 

e) oraz przeszkolenia pracowników Zamawiającego,  
a Zamawiający zobowiązuje się do zapłaty Wykonawcy wynagrodzenia z tego tytułu na 
zasadach określonych szczegółowo niniejszą umową. 

2. Z zastrzeżeniem, iż Zamawiający nie dopuszcza dostawy urządzeń prototypowych lub 
demonstracyjnych, Robot Spawalniczy i Urządzenie do cięcia 3D, Oprogramowanie dedykowane 
oraz Programy winny spełniać wymagania określone szczegółowo w Specyfikacji przedmiotu 
zamówienia (dalej Specyfikacja) stanowiącej Załącznik nr 3 do niniejszej umowy wraz z 
dodatkowymi załącznikami z nią związanymi: 

3. W ramach umowy Wykonawca zobowiązuje się do: 
a) załadunku, transportu i dostarczenia na własny koszt do siedziby Zamawiającego zarówno 

Robota Spawalniczego, jak i Urządzenia do cięcia 3D. O planowanym terminie dostawy 
Wykonawca powiadomi Zamawiającego na piśmie lub mailowo na adres: j.jokiel@zugil.com.pl 
z 7- dniowym wyprzedzeniem.  
Ubezpieczenie Robota Spawalniczego i Urządzenia do cięcia 3D na czas transportu oraz 
rozładunku i montażu obciąża Wykonawcę.  

b) montażu, uruchomienia i oddania do użytku w pełni sprawnego technicznie, spełniającego 
parametry i posiadającego funkcje określone umową oraz gotowego do pracy zarówno Robota 
Spawalniczego, jak i Urządzenia do cięcia 3D.  

c) udzielenie nieograniczonej czasowo licencji na korzystanie z zainstalowanego fabrycznie w 
Robocie spawalniczym i Urządzeniu do cięcia 3D oprogramowania. 

d) wykonania Oprogramowania dedykowanego oraz Programów zgodnie z umową i 
Załącznikami. 

e) przeszkolenia pracowników Zamawiającego. Wykonawca zobowiązany jest przeprowadzić 
szkolenia dotyczące obsługi Robota Spawalniczego, Urządzenia do cięcia 3D oraz 
Oprogramowania obejmujące: 
1) Szkolenie nr 1, tj. szkolenie podstawowe (obejmujące minimum takie zagadnienia jak: 

budowa i zasady działania robotów, ruchy robota, trajektorie robota, układy 
współrzędnych, tryby pracy, TCP, osie zewnętrzne, wejścia/wyjścia, sensory dotykowy, 
prądowy, parametry spawalnicze, częste przyczyny złej jakości spoin, BHP na stanowisku) 
- dla nie mniej niż 4 i nie więcej niż 6 osób (trwające co najmniej 32 godzin). 

2) Szkolenie nr 2, tj. szkolenie rozszerzone (obejmujące minimum takie zagadnienia jak: 
synchronizacja osi zewnętrznych i zaawansowane operacje na osiach zewnętrznych,  
zmienne, operacje arytmetyczne, procedury i funkcje, operacje na danych punktów w 
różnych układach współrzędnych, przesunięcie równoległe, transformacja i odbicie 
lustrzane, zaawansowane funkcje - Sensor dotykowy i Sensor prądowy, spawanie 
wielościegowe, adaptacja parametrów spawania, wygładzanie parametrów,  
programowanie własnych wzorów zakosowania) - dla nie mniej niż 2 i nie więcej niż 4 osób  
(trwające  co najmniej 40 godzin). 

3) Szkolenie nr 3, z obsługi sensorów laserowych - dla nie mniej niż 4 i nie więcej niż 6 osób 
(trwające co najmniej 40 godzin). 

4) Szkolenie nr 4, serwisowe - dla nie mniej niż 2 i nie więcej niż 4 osób (trwające co najmniej 
20 godzin). 

mailto:j.jokiel@zugil.com.pl
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5) Szkolenie nr 5 – stanowiskowe, wykonane po pozytywnym końcowym teście odbiorczym 
(wg §2 ust. 5 pkt c) umowy) - dla nie mniej niż 2 i nie więcej niż 4 osób (trwające co najmniej 
24 godziny), obejmujące minimum takie zagadnienia jak struktura programów zarządzania 
stanowiskiem, logika funkcjonalna układu bezpieczeństwa stanowiska, omówienie 
procedur współpracy dwóch robotów na jednym stanowisku. 

Miejsce szkolenia ustalą Strony, z zastrzeżeniem, iż jeśli nie dojdą do porozumienia odbędzie się ono 
w siedzibie Zamawiającego. Jeśli nawet Strony ustala prowadzenie szkoleń u Wykonawcy, to wyłącznie 
w siedzibie Zamawiającego przeprowadzone zostanie szkolenie nr 3 i 5. W przypadku szkolenia u 
Wykonawcy koszty zakwaterowania i wyżywienia swojego personelu ponosi Zamawiający. 
Przeprowadzenie każdego szkolenia potwierdzone zostanie odpowiednim, osobnym protokołem.  
4. Wszystkie ww. zobowiązania Wykonawca wykona w pełni do 28 lutego 2028r., z tym, że 

poszczególne etapy wykonania Przedmiot Umowy i ich terminy (jako powiązane z etapami 
płatności) są następujące: 
a) dostawa Robota Spawalniczego (z zainstalowanym fabrycznym oprogramowaniem) - zgodnie 

z Ofertą Wykonawcy, 
b) test odbiorczy Robota Spawalniczego – do 2 tygodni od dnia dostawy Robota spawalniczego 

wskazanego w Ofercie Wykonawcy. 
c) dostawa Urządzenia do cięcia 3D (z zainstalowanym fabrycznym oprogramowaniem) - zgodnie 

z Ofertą Wykonawcy,  
d) odbiór Urządzenia do cięcia 3D - zgodnie z Ofertą Wykonawcy, ale nie wcześniej niż 3 miesiące 

od daty dostawy Robota spawalniczego wskazanej w Ofercie Wykonawcy. 
e) odbiór Robota Spawalniczego i Urządzenia do cięcia 3D wraz Oprogramowaniem 

dedykowanym, zakończony końcowym testem odbiorczym (wg § 2 ust. 5 pkt c) umowy) – nie 
później niż 4 miesiące od daty dostawy Robota spawalniczego wskazanej w Ofercie 
Wykonawcy. 

f) wykonanie cz. 1 Programów – w okresie od 6 miesięcy do 12 miesięcy od daty dostawy Robota 
spawalniczego wskazanej w Ofercie Wykonawcy, przy czym nie później niż do 31.03.2027 r., z 
zastrzeżeniem, że kody maszynowe będą przekazywane sukcesywnie, jeden po drugim i na 
wykonanie każdego z kodów Wykonawca ma 7 dni od przekazania mu do niego założeń przez 
Zamawiającego, co nastąpi nie wcześniej niż w terminie 6 miesięcy od daty dostawy Robota 
spawalniczego wskazanej w Ofercie Wykonawcy. 

g) Wykonanie cz. 2 Programów – w okresie od 15 miesięcy do 22 miesięcy od daty dostawy 
Robota spawalniczego wskazanej w Ofercie Wykonawcy, przy czym nie później niż do 
28.02.2028 r., z zastrzeżeniem, że kody maszynowe będą przekazywane sukcesywnie, jeden 
po drugim i na wykonanie każdego z kodów Wykonawca ma 7 dni od przekazania mu do niego 
założeń przez Zamawiającego, co nastąpi nie wcześniej niż w terminie 15 miesięcy od daty 
dostawy Robota spawalniczego wskazanej w Ofercie Wykonawcy. 
Jeśli jednak doszłoby do niewykonania przez Zamawiającego jego zobowiązań Wykonawcy 

wskazanych w Umowie (w tym np. wskazanych w § 2 ust. 1 i 2 lub dot. przekazania przez 
Zamawiającego Wykonawcy odpowiednich próbek do testów odbiorczych) ww. terminy ulegają 
automatycznie przesunięciu o ilość dni równą dniom opóźnienia w wykonaniu danego 
zobowiązania przez Zamawiającego.  

5. Wykonawca oświadcza, iż znane mu są warunki, w których użytkowany będzie Robot Spawalniczy 
i Urządzenie do cięcia 3D, i że Robot Spawalniczy i Urządzenie do cięcia 3D oraz Oprogramowanie 
dedykowane nadają się do założonego i umówionego użytku. Wykonawca zobowiązuje się 
jednocześnie, iż Robot Spawalniczy, Urządzenie do cięcia 3D oraz Oprogramowanie dedykowane 
będą tak przygotowane, by współpracować z będącym własność Zamawiającego i znajdującym się 
już w jego siedzibie stanowiskiem do zrobotyzowanego cięcia i ukosowania elementów 2D, tj. 



 

 

Projekt pt. ,,Innowacyjny proces tworzący środowisko dla implementacji spawania zrobotyzowanego w 
wytwarzaniu wielkogabarytowych konstrukcji powłokowo nośnych.” w ramach zawartej umowy 

FENG.01.01-IP.01-A0QL/24-00 jest współfinansowany ze środków Funduszu Europejskiego w ramach 
programu Fundusze Europejskie dla Nowoczesnej Gospodarki 2021-2027 

wypalarką do blach z głowicą do ukosowania 3D, obsługiwaną przez program CAD/CAM do 
optymalizacji ciecia o nazwie Sigma Nest (dalej Stanowisko 2D) i potwierdza, że taka 
kompatybilność (jaka została szczegółowo opisana w Specyfikacji Zamawiającego i w Ofercie 
Wykonawcy i do zapewniania której się zobowiązuje) Stanowiska 2D oraz  Robota Spawalniczego, 
Urządzenia do cięcia 3D i Oprogramowania dedykowanego jest możliwa do osiągnięcia.  

6. Wykonawca oświadcza ponadto, że zapoznał się z zakresem i miejscem wykonania Przedmiotu 
Umowy i oświadcza, że wykonanie umowy w ustalonym w ust. 4 powyżej terminie jest możliwe, 
jak i posiada środki finansowe i techniczne na prawidłowe i terminowe wykonanie Przedmiotu 
umowy.  

7. Zarówno Robot Spawalniczy, jak Urządzenie do cięcia 3D powinno odpowiadać jakościowo 
normom i wymogom dla wyrobów dopuszczonych do obrotu i stosowania na terytorium 
Rzeczypospolitej Polskiej oraz posiadać odpowiednie zezwolenie i stosowne atesty i certyfikaty na 
znak bezpieczeństwa.  

8. Zapytanie ofertowe Beneficjenta z dnia …… (dalej jako Zapytanie Ofertowe) oraz oferta 
Wykonawcy z dnia ……………r. (dalej jako Oferta) są załącznikami (Nr 1 i 2) do niniejszej umowy, a 
ich postanowienia kształtują prawa i obowiązki Stron, o ile nie są sprzeczne z postanowieniami 
niniejszej umowy i Specyfikacji (które mają zatem pierwszeństwo przed Załącznikiem nr 1 i 2). W 
razie sprzeczności między treścią Zapytania Ofertowego i Oferty pierwszeństwo mają 
postanowienia Zapytania Ofertowego.  

9. Strony ustanawiają koordynatora sprawującego nadzór nad bezpieczeństwem i higieną pracy 
wszystkich pracowników zgodnie z art. 208 K.p. w osobie Rafała Mikołajczyka (e-mail: 
r.mikolajczyk@zugil.com.pl, tel. 781 011 770) i Małgorzaty Spychała (e-mail: 
m.spychala@zugil.com.pl, tel. 781 012 417). Wykonawca zobowiązuje się wykonać Przedmiot 
umowy w zgodnie z zasadami współczesnej wiedzy technicznej, normami oraz obowiązującymi 
przepisami prawnymi w tym zakresie oraz przestrzegać przepisów BHP i p. poż. oraz regulacji 
porządkowych obowiązujących na terenie siedziby Zamawiającego oraz współpracować z 
upoważnionymi przedstawicielami Zamawiającego w tym zakresie. 

10. Wykonawca zobowiązany będzie dostarczyć Beneficjentowi, po podpisaniu protokołu odbioru 
końcowego następujące dokumenty opisujące zasady korzystania z Robota Spawalniczego i 
Urządzenia do ciecia 3D oraz Instrukcje dla Oprogramowania (dalej łącznie Dokumentacja): 

• instrukcję obsługi i użytkowania Robota Stalowniczego i Urządzenia do ciecia 3D (obejmującą w 
szczególności zasady eksploatacji) - w języku polskim, 1 egzemplarz w wersji papierowej i 1 
egzemplarz w wersji elektronicznej w formacie pdf, 

• dokumentację techniczno-ruchową (DTR), 

• deklarację zgodności WE dla dostarczonego Robota spawalniczego i Urządzenia do cięcia 3D, 

• kartę gwarancyjne z wykazem punktów serwisowych,  

• wykaz części i materiałów zużywalnych niezbędnych dla bieżącej eksploatacji Przedmiotu umowy, 

• Protokół pomiarów ochronnych Robota Spawalniczego i Urządzenia 3D, 

• Instrukcje (procedurę) opisująca krok po kroku proces skanowania i przekazywania danych dla 
Robota Spawalniczego i Urządzenia do cięcia 3D. 

11. Beneficjent zastrzega sobie prawo do prowadzenia nadzoru nad wykonaniem przedmiotu umowy. 
Na wezwanie Beneficjenta Wykonawca przedstawi niezwłocznie, pisemnie lub mailem, informacje 
i dokumenty, potwierdzające aktualny stan zaawansowania prac.  

§ 2. 
Odbiory częściowe i odbiór końcowy Przedmiotu Umowy 

1. Wykonawca przekaże do 14 dni po podpisaniu umowy Zamawiającemu na piśmie projekt 
techniczny zawierający wytyczne dotyczące koniecznych do wykonania przed montażem w hali 

mailto:r.mikolajczyk@zugil.com.pl
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robót (w tym posadowienia, wymogi dot. właściwego podłoża oraz potrzebnych mediów i ich 
parametrów), a Zamawiający zobowiązuje się je wykonać na swój koszt (w tym uzyskać ewentualne 
niezbędne pozwolenia na budowę i eksploatacje dot. Robota Spawalniczego i/lub Urządzenia do 
cięcia 3D, przygotować projekt budowlany i jego ew. zmiany, ponieść koszt ew. zmian w 
instalacjach, itp.) do dnia ich dostawy do siedziby Zamawiającego. 

2. Przekazanie miejsca, o którym mowa w ust. 1 Wykonawcy w stanie pozwalającym na prowadzenie 
robót stanowiących Przedmiot Umowy zostanie potwierdzone protokołem podpisanym przez 
obydwie Strony niniejszej Umowy. 

3. Zamawiający dokona wstępnego odbioru Przedmiotu Umowy, tj. sprawdzenia poprawności 
wykonania zarówno Robota Spawalniczego jak i urządzenia do cięcia 3D przed ich dostawą do 
siedziby Zamawiającego, w terminie do 7 dni od daty powiadomienia przez Wykonawcę o 
gotowości do takiego odbioru, co zostanie potwierdzone bezusterkowym protokołem wstępnego 
odbioru sporządzonego osobno dla Robota Spawalniczego i osobno dla Urządzenia do cięcia 3D. 
Koszty związane z pobytem przedstawicieli Zamawiającego w miejscu wykonania odbioru 
wstępnego ponosi Zamawiający.  

4. Odbiór wstępny, dostawa i montaż Robota Spawalniczego, każdy z odbiorów opisanych w ust. 5 
poniżej oraz przygotowanie Programów (osobno dla cz. 1, osobno dla cz. 2) zostanie potwierdzony 
osobnym protokołem podpisanym przez umocowanych przedstawicieli Stron. 

5. Odbiór w zakładzie Zamawiającego obejmuje łącznie 
a) odbiór Robota Spawalniczego (po jego montażu, uruchomieniu, sprawdzeniu fabrycznego 

oprogramowania i przeszkoleniu personelu). Przed odbiorem Robota Spawalniczego zostanie 
przeprowadzony test obejmujący obszary szczegółowo opisane w Załączniku nr 4E. 

b) odbiór Urządzenia do cięcia 3D po jego montażu, uruchomieniu, sprawdzeniu fabrycznego 
oprogramowania i przeszkoleniu personelu) 

c) odbiór Robota spawalniczego i Urządzania do cięcia 3D wraz z Oprogramowanym 
dedykowanym, mający na celu sprawdzenie ich współpracy (kompatybilności) oraz współpracy 
ze Stanowiskiem 2D w ramach Oprogramowania dedykowanego. Przed tym odbiorem zostanie 
przeprowadzony końcowy test odbiorczy szczegółowo opisany w Załączniku nr 4F. 

6. Każdy z ww. testów rozpoczęty zostanie w terminie 5 dni roboczych od dnia zgłoszenia przez 
Wykonawcę gotowości do jego przeprowadzenia.  

7. W razie zgłoszenia przez Zamawiającego, w toku odbioru wstępnego, któregokolwiek testu 
odbiorczego lub niezwłocznie po jego zakończeniu, nie później niż w następnym dniu roboczym, 
zastrzeżeń co do jakości lub ewentualnych wad Przedmiotu  
umowy lub wykonanych prac związanych z jego montażem i uruchomieniem Zamawiającemu, 
niezależnie od innych uprawień wskazanych w niniejszej umowie, przysługują następujące 
uprawnienia: 

- jeżeli wady nadają się do usunięcia – może wstrzymać odbiór i wyznaczyć Wykonawcy 
stosowny termin do ich usunięcia; 
- jeśli wady nie nadają się do usunięcia, a umożliwiają prawidłowe użytkowanie i korzystanie z 
Przedmiotu umowy zgodnie z przeznaczeniem i przy zachowaniu deklarowanych parametrów 
wg Specyfikacji przedmiotu zamówienia – może odpowiednio obniżyć należne Wykonawcy 
wynagrodzenie stosownie do utraconej wartości technicznej i użytkowej Przedmiotu Umowy. 

8. Wady, usterki i /lub niezgodności zostaną wskazane przez Zamawiającego w protokole 
rozbieżności. Niezwłocznie po zakończeniu odpowiednich prac Wykonawca ponownie zgłosi 
Zamawiającemu gotowość do odbioru wstępnego lub odpowiednio przeprowadzenia testu 
odbiorczego i odbioru końcowego. 

9. W przypadku niepomyślnego wykonania testu odbiorczego Strony mogą dwukrotnie go powtórzyć 
na koszt Zamawiającego i Zamawiający przygotuje wówczas kolejne zestaw elementów do testów 
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wg wymogów z Umowy i jej Załączników.  O ile po trzecim nieudanym teście, jeśli jego negatywny 
wynik z przyczyn leżących po stronie Wykonawcy, zostanie uzgodnione następne kolejne 
powtarzanie testu odbiorczego to Wykonawca poniesie koszty takiego powtarzania testu 
odbiorczego i Zamawiający będzie miał wówczas prawo do wymagania od Wykonawcy 
uregulowanie dodatkowych oraz udokumentowanych kosztów (w tym zestawów do testów) 
powstałych po jego stronie. 

10. Ryzyko związane z utratą lub uszkodzeniem Robota spawającego lub Urządzenia do cięcia 3D 
przechodzi na Zamawiającego po ich uruchomieniu.  

11. Koszty podroży i zakwaterowania oraz wyżywienia dla pracowników Wykonawcy podczas montażu 
i uruchamiania Przedmiotu umowy i szkoleń u Zamawiającego ponosi Wykonawca.  

§3. 
Wynagrodzenie  

1. Strony ustalają, że zgodnie z ofertą Wykonawcy, z tytułu wykonania jego zobowiązań, 
Beneficjent zapłaci następujące ryczałtowe wynagrodzenie – łącznie ………….EURO( …………….), 
(Wynagrodzenie), na którą to wartość składają się: 

Lp. Element Cena netto Wartość VAT Cena brutto 

1 

Dostawa i uruchomienie Robota Spawalniczego 

z zainstalowanym fabrycznym 

oprogramowaniem oraz Oprogramowania 

dedykowanego z nim związanego  

   

2 

Dostawa i uruchomienie Urządzenia do cięcia 

3D z zainstalowanym fabrycznym 

oprogramowaniem oraz oprogramowania 

dedykowanego z nim związanego 

   

3 

Przygotowanie indywidualnych Programów do 

skanowania i dopalania 

   

RAZEM:    

 
2. W terminie 21 dni od dnia podpisania umowy Zamawiający zapłaci Wykonawcy, na podstawie 

faktur zaliczkowych: 
a) 12 % Wynagrodzenia tytułem zaliczki za dostawę i uruchomienie Robota Spawalniczego z 

zainstalowanym fabrycznym oprogramowaniem oraz Oprogramowania dedykowanego z 
nim związanego 

b) 6% Wynagrodzenia tytułem zaliczki za dostawę i uruchomienie Urządzenia do cięcia 3D z 
zainstalowanym fabrycznym oprogramowaniem oraz Oprogramowania dedykowanego z 
nim związanego 

3. Ponadto: 
a) 42 % Wynagrodzenia zostanie przekazane Wykonawcy tytułem zaliczki za dostawę i 
uruchomienie Robota Spawalniczego z zainstalowanym fabrycznym oprogramowaniem oraz 
Oprogramowania dedykowanego z nim związanego w terminie 30 dni po podpisaniu 
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bezusterkowego protokołu odbioru wstępnego Robota Spawalniczego wg §2 ust. 3, a przed 
dostawą Robota Spawalniczego do siedziby Zamawiającego -  
b) a 18 % Wynagrodzenia zostanie przekazane Wykonawcy tytułem zaliczki za dostawę i 
uruchomienie Urządzenia do cięcia 3D z zainstalowanym fabrycznym oprogramowaniem oraz 
Oprogramowania dedykowanego z nim związanego w terminie 30 dni po podpisaniu 
bezusterkowego protokołu odbioru wstępnego Urządzenia do cięcia 3D wg §2 ust. 3, a przed 
jego dostawą do siedziby Zamawiającego. 

4. Wynagrodzenie zostanie zapłacone w następującym terminach i na następujących warunkach:  
1) 68% Wynagrodzenia (z zastrzeżeniem rozliczenia wówczas na poczet tej płatności 

zaliczki z ust. 2 pkt a) i ust. 3 pkt a), zostanie uiszczone w terminie 30 dni od dnia 
podpisaniu bezusterkowego protokołu testu odbiorczego Robota Spawalniczego wg 
§2 ust. 5 pkt a). 

2) 27 % Wynagrodzenia (z zastrzeżeniem rozliczenia wówczas na poczet tej płatności 
zaliczki z ust. 2 pkt b) i ust. 3 pkt b), zostanie uiszczone w terminie 30 dni od dnia 
podpisaniu bezusterkowego protokołu odbioru Urządzenia do cięcia 3D wg §2 ust. 5 
pkt b). 

3) 7% Wynagrodzenia, zostanie uiszczone w terminie 30 dni od dnia podpisaniu 
bezusterkowego protokołu po zakończeniu końcowego testu odbiorczego wg §2 ust. 
5 pkt c), tytułem wynagrodzenia końcowego za dostawę i uruchomienie Robota 
Spawalniczego z zainstalowanym fabrycznym oprogramowaniem oraz 
Oprogramowania dedykowanego z nim związanego.  

4) 3% Wynagrodzenia, zostanie uiszczone w terminie 30 dni od dnia podpisaniu 
bezusterkowego protokołu po zakończeniu końcowego testu odbiorczego wg §2 ust. 
5 pkt c), tytułem wynagrodzenia końcowego za dostawę i uruchomienie Urządzenia do 
cięcia 3D z zainstalowanym fabrycznym oprogramowaniem oraz Oprogramowania 
dedykowanego z nim związanego.  

5) 2% Wynagrodzenia zostanie uiszczone w terminie 30 dni po prawidłowym wykonaniu 
cz. 1, Programów. 

6) 1% Wynagrodzenia zostanie uiszczone w terminie 30 dni po prawidłowym wykonaniu 
cz. 2 Programów. 

We wszystkich ww. wypadkach płatność będzie następowała na podstawie faktury Wykonawcy, na 
rachunek bankowy w niej wskazany. 

5. W przypadku korzystania przez Wykonawcę z podwykonawców (świadczących usługi) przy 
wykonaniu niniejszej Umowy lub któregokolwiek z jej etapów, podstawą do wystawienia 
faktury VAT końcowej przez Wykonawcę będą nadto pisemne oświadczenia wszystkich tych 
podwykonawców, iż wynagrodzenie z tytułu wykonanych przez nich robót zostało w całości 
uiszczone na ich rzecz przez Wykonawcę. 

 
§ 4. 

Gwarancja 

1. Wykonawca gwarantuje, że Przedmiot Umowy będzie wolne od wszelkich wad, w tym wad 
materiałowych i montażowych oraz konstrukcyjnych, a także, że jest zaprojektowany pod kątem 
przepisów bezpieczeństwa i higieny pracy zgodnie z standardami UE. 

2. Dostawca udziela Zamawiającemu gwarancji na Przedmiot umowy na okres wskazany w Ofercie 
Wykonawcy nie krótszej jednak niż 24 miesiące, licząc od daty podpisania bezusterkowego 
protokołu odbioru (po wykonaniu końcowego testu odbiorczego) w rozumieniu § 2 ust. 5 pkt c) 
umowy. 
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3. W przypadku ujawnienia się wad lub usterek Zamawiający niezwłocznie, nie później niż w terminie 
do 7 dni od jej ujawnienia powiadomi Wykonawcę o wykrytej wadzie lub usterce. Powiadomienie 
winno nastąpić telefonicznie, mailowo (na adres r.mikolajczyk@zugil.com.pl) lub pisemnie. 

4. W przypadku wystąpienia wad i/lub usterek w okresie gwarancji (przez co rozumie się również 
niewypełnianie przez Przedmiot Umowy wymogów zagwarantowanych w Specyfikacji przedmiotu 
zamówienia) w okresie gwarancji Wykonawca zobowiązuje się do przystąpienia do wymiany lub 
naprawy elementów, dotkniętych wadą i/lub usterką, według wyboru Zamawiającego, na własny 
koszt. 

5. Upoważniony przedstawiciel Wykonawcy wraz z upoważnionym przedstawicielem Zamawiającego 
niezwłocznie, nie później niż w ciągu 48 godzin od chwili zgłoszenia usterki lub wady, dokonają 
oględzin Urządzenia w miejscu i terminie wskazanym w powiadomieniu, o którym mowa w ustępie 
2. Z czynności oględzin zostanie sporządzony protokół oględzin, zawierający szczegółowy opis 
wady lub usterki.  

6. W przypadku niestawienia się upoważnionego przedstawiciela Wykonawcy celem dokonania 
oględzin lub odmowy podpisania protokołu upoważniony przedstawiciel Zamawiającego sporządzi 
i podpisze jednostronny protokół oględzin, o treści którego Zamawiający poinformuje Wykonawcę. 

7. W przypadku, gdy z protokołu oględzin wynikać będzie, że wada lub usterka jest objęta gwarancją 
Wykonawca zobowiązany jest do jej usunięcia na własny koszt, w terminie 3 dni od dnia podpisania 
protokołu oględzin albo dostarczenia mu protokołu sporządzonego i podpisanego jednostronnie 
przez Zamawiającego. W przypadku konieczności zakupu nowych części, podzespołów lub 
urządzeń, których czas dostawy będzie dłuższy niż 5 dni roboczych, Wykonawca zapewni na swój 
koszt i ryzyko tymczasowe rozwiązania umożliwiające prawidłowe funkcjonowanie i eksploatację 
Urządzenia. 

8. W przypadku nieusunięcia wady lub usterki przez Wykonawcę lub nieprzystąpienia do ich usunięcia 
w terminach wskazanych w ustępie 6, Zamawiający ma prawo we własnym zakresie usunąć 
powstałą wadę lub usterkę lub zlecić jej usunięcie osobie trzeciej na koszt i ryzyko Wykonawcy, bez 
utraty uprawnień z gwarancji lub rękojmi. 

9. Okres gwarancji wydłuża się o czas wykonania czynności składających się na naprawę gwarancyjną, 
zaś w przypadku wymiany gwarancyjnej, okres gwarancyjny dla wymienionego elementu biegnie 
od początku. 

10. Po wykonaniu przez Wykonawcę naprawy lub wymiany, w ramach gwarancji, Strony każdorazowo 
podpiszą protokół zdawczo-odbiorczy. 

11. W okresie gwarancji Wykonawca wykona na własny koszt, w ramach Wynagrodzenia 
przewidzianego niniejszą umową wymagane dla Przedmiotu Umowy przeglądy gwarancyjne -  po 
przepracowaniu liczby roboczogodzin określonej w Ofercie Wykonawcy, ale nie rzadziej niż raz w 
roku, jeśli z samej Ofert wykonawcy wynikał będzie dłuższy niż roczny termin. 

12. Gwarancja nie obejmuje uszkodzeń powstałych wskutek nieprawidłowej obsługi lub uszkodzeń 
mechanicznych. Gwarancji nie podlegają części szybkozużywające się (uchwyty spawalnicze lub 
palnik do cięcia, parkiet i części wchodzące w ich skład) oraz materiały eksploatacyjne (oleje, smary, 
płyn chłodzący itp.) zużyte w sposób naturalny.  

13. W okresie gwarancji Zamawiający w ramach wynagrodzenia przewidzianego niniejszą Umową 
uzyskiwał będzie od Wykonawcy dostępne aktualizacje oprogramowania fabrycznego dla Robota 
spawalniczego i Urządzenia do cięcia 3D.  
 

§ 5. 
Kary umowne i odszkodowania 

1. W razie niewykonania lub nienależytego wykonania Umowy Wykonawca zapłaci Zamawiającemu 
karę umowną: 
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a) w wysokości 10 % łącznego wynagrodzenia netto wskazanego w §3 ust 1 niniejszej umowy, w 
razie odstąpienia od umowy w całości lub jakiejkolwiek części z powodu okoliczności leżących 
po stronie Wykonawcy, 

b) w wysokości 1,5% łącznego wynagrodzenia netto wskazanego w §3 ust 1 niniejszej umowy, za 
każdy rozpoczęty tydzień opóźnienia w wykonaniu etapów przewidzianych dla Przedmiotu 
umowy w §1 ust. 4 umowy; naliczenie kary z tytułu opóźnienia może nastąpić wielokrotnie, w 
odniesieniu do każdego naruszenia.  
W przypadku wystąpienia opóźnienia w wykonania ciążących na nim zobowiązań zapłata kary 
umownej nie zwalnia Wykonawcy od należytego wykonania Przedmiotu Umowy. 

c) w wysokości 0,3 % wynagrodzenia netto wskazanego w §3 ust 1 niniejszej umowy, za każdy 
rozpoczęty dzień opóźnienia w wykonaniu zobowiązań wynikających z gwarancji (w tym 
dokonania przeglądów gwarancyjnych), w stosunku do terminów wynikających z postanowień 
Umowy; naliczenie kary z tytułu opóźnienia może nastąpić wielokrotnie, w odniesieniu do 
każdego naruszenia.  
W przypadku wystąpienia opóźnienia w wykonania ciążących na nim zobowiązań zapłata kary 
umownej nie zwalnia Wykonawcy od należytego wykonania zobowiązań tytułu gwarancji.  

2. Kary umownej będą automatycznie potrącane z wynagrodzenia Wykonawcy. 
3. Zamawiający zapłaci Wykonawcy karę umowną w wysokości 10% łącznego wynagrodzenia netto 

wskazanego w §3 ust 1 niniejszej umowy, w razie odstąpienia od umowy w całości lub jakiejkolwiek 
części z powodu okoliczności leżących wyłącznie po stronie Zamawiającego.  

4. Strony zastrzegają sobie prawo dochodzenia odszkodowania uzupełniającego, przewyższającego 
wysokość kar umownych, na zasadach ogólnych.  
 

§ 6. 
Odstąpienie od umowy lub jej rozwiązanie 

1. Jeżeli Wykonawca wykonuje przedmiot Umowy w sposób wadliwy, niezgodnie z postanowieniami 
Umowy, Zamawiający może wezwać Wykonawcę do zmiany sposobu wykonania przedmiotu 
Umowy wyznaczając w tym celu odpowiedni termin. W ciągu 30 dni po bezskutecznym upływie 
wyznaczonego terminu Zamawiający może odstąpić od Umowy z winy Wykonawcy i powierzyć 
poprawienie lub dalsze wykonywanie przedmiotu Umowy innemu podmiotowi na koszt i ryzyko 
Wykonawcy.  

2. Strony postanawiają, że w przypadku odstąpienia od Umowy Zamawiający, niezależnie od 
możliwości żądania kary umownej i wykonania obowiązków ciążących na Wykonawcy, ma prawo 
do żądania pokrycia przez Wykonawcę poniesionych do tej pory kosztów związanych z realizacją 
tej umowy.  

3. W przypadku odstąpienia od Umowy przez którąkolwiek ze Stron, Wykonawcy zobowiązany jest 
wykonać następujące czynności: 
a) w terminie dwóch dni kalendarzowych od daty odstąpienia od Umowy, przy udziale 

Zamawiającego, sporządzić szczegółowy protokół inwentaryzacji prac w toku, według stanu na 
dzień odstąpienia; 

b) zabezpieczyć przerwane prace na koszt tej Strony, z której przyczyn odstąpiono od Umowy; 
c) zgłosić do odbioru Zamawiającemu wykonane prace zabezpieczające; 
d) niezwłocznie, lecz nie później niż w terminie trzech dni kalendarzowych od dnia podpisania 

protokołu inwentaryzacji prac i zakończenia odbioru prac zabezpieczających, usunąć z zakładu 
Zamawiającego swoje materiały, narzędzia i urządzenia oraz pracowników. 

4. Beneficjentowi przysługuje prawo do rozwiązania umowy w trybie natychmiastowym w 
przypadku, gdy zostanie ujawnione, że Wykonawca nie spełniał warunków przystąpienia do 
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postępowania. W szczególności dotyczy to sytuacji, w której Wykonawca nieprawdziwie 
oświadczył o wymaganym doświadczeniu.  

 
§ 7. 

Poufność 
1. Umowa ma charakter poufny i Strony zobowiązują się nie ujawniać jej treści osobom trzecim, z 

zastrzeżeniem dostępności umowy oraz dokumentów dotyczących jej wykonywania dla NCBR lub 
innych podmiotów uprawnionych do kontroli lub audytu Projektu. 

2. Strony zobowiązują się, że w okresie wykonywania Umowy oraz w ciągu 5 (pięciu) lat od jej 
wygaśnięcia, zachowają w poufności wszelkie informacje lub dane otrzymane od siebie, w tym 
organizacyjne, finansowe, prawne oraz wszelkie inne informacje niezależnie od formy ich 
przekazania (na piśmie, ustnie lub w inny sposób, bezpośrednio lub pośrednio). 

3. Wykonawca zobowiązuje się, że otrzymane od Beneficjenta dane lub informacje będzie 
wykorzystywać jedynie dla wykonania Umowy.  

4. Strony zapewnią odpowiednie środki, celem ochrony poufności informacji i danych przekazanych 
sobie wzajemnie. 

5. Naruszenie przez Strony zobowiązania do zachowania poufności, o którym mowa w niniejszej 
umowie, uprawnia drugą Stronę do żądania kary umownej w kwocie 50.000,00 (słownie: 
pięćdziesiąt tysięcy złotych) za każde naruszenie. Zapłata powyższej kary umownej nie ogranicza 
Strony uprawnionej do dochodzeniu roszczeń odszkodowawczych w kwocie przewyższającej 
wartość zastrzeżonej kary umownej, na zasadach ogólnych. 

 
§ 8. 

Zmiana umowy 
1. Niniejsza umowa, może zostać zmieniona w drodze aneksu do umowy w następującym 

zakresie i przypadkach:  
a) zmiany wartości umowy w przypadku zwiększenia bądź zmniejszenia stawek podatku od towarów i 
usług, dotyczących Przedmiotu Umowy  w wyniku zmian ustawy z dnia 11 marca 2004 r. o podatku od 
towarów i usług (Dz. U. z 2017 r., poz. 1221 ze zm.), które wejdą w życie po dniu zawarcia umowy, a 
przed wykonaniem przez Wykonawcę Przedmiotu Umowy, po wykonaniu którego Wykonawca jest 
uprawniony do uzyskania wynagrodzenia, wynagrodzenie Wykonawcy może ulec odpowiedniemu 
zwiększeniu bądź zmniejszeniu, jeżeli w wyniku zastosowania zmienionych stawek ww. podatku ulega 
zmianie kwota podatku oraz wynagrodzenie wykonawcy uwzględniające podatek od towarów i usług.  
b) zmiany terminu wykonania w przypadku, gdy zmiana terminu wykonania umowy wynika z przyczyn 
niezależnych od Wykonawcy. W takim przypadku, termin wykonania Przedmiotu umowy może ulec 
odpowiedniemu przedłużeniu, o okres niezbędny do usunięcia skutków wskazanych przyczyn oraz 
prawidłowego zrealizowania przedmiotu umowy;  
c) zmiany warunków i terminów płatności wynagrodzenia w przypadku, gdy zmiany te wynikać będą z 
przyczyn niezależnych od Wykonawcy;  
d) zmiany harmonogramu realizacji umowy wynikającej z postanowień umowy Zamawiającego z 
Narodowym Centrum Badań i Rozwoju, jeżeli zmiany takie nastąpią po zawarciu umowy;  
e) nastąpi zmiana powszechnie obowiązujących przepisów prawa w zakresie mającym wpływ na 
realizację Przedmiotu umowy;  
f) wynikną rozbieżności lub niejasności w umowie, których nie można usunąć w inny sposób, a zmiana 
będzie umożliwiać usunięcie rozbieżności i doprecyzowanie umowy w celu jednoznacznej interpretacji 
jej postanowień przez strony umowy;  
g) działania siły wyższej uniemożliwiającej realizację w części lub w całości zamówienia; Przez siłę 
wyższą Zamawiający będzie rozumiał dowolną nieprzewidywalną, wyjątkową sytuację lub takie 
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zdarzenie będące poza kontrolą stron niniejszej Umowy, które uniemożliwiają którejkolwiek z nich 
wywiązanie się ze swoich obowiązków na podstawie niniejszej Umowy, i które nie były wynikiem błędu 
lub zaniedbania po ich stronie lub po stronie ich podwykonawców, i których nie można było uniknąć 
przez postępowanie z odpowiednią i uzasadnioną należytą starannością.  
h) działania osób trzecich, za które żadna ze stron nie ponosi odpowiedzialności.  
3. W przypadkach, o których mowa w ust. 1 lit. g) i h) umowa zostanie zmieniona w zakresie terminu 
dostawy o czas działania siły wyższej lub działania osób trzecich lub czas niezbędny do odwrócenia 
skutków takiego działania. 

2. Nie stanowi zmiany umowy, w rozumieniu punktu 1) powyżej: 
a) zmiana danych związanych z obsługą administracyjno-organizacyjną umowy (np. zmiana nr 
rachunku bankowego);  
b) zmiana nazw stron lub ich formy prawnej (przy zachowaniu ciągłości podmiotowości prawnej) 
teleadresowych, zmiana osób wskazanych do kontaktów między Stronami. 
 

§ 9. 
Siła wyższa 

1. Strony nie będą ponosić odpowiedzialności za niewykonanie lub nienależyte wykonanie umowy 
spowodowane okolicznościami siły wyższej. 

2. Za przypadki siły wyższej, które uwalniają Strony od wypełnienia zobowiązań umownych na czas 
trwania siły wyższej, uznaje się nieprzewidziane wydarzenia, które wystąpią niezależnie od woli 
Stron i po zawarciu Umowy, a którym Strony nie będą mogły zapobiec przy dołożeniu należytej 
staranności, udaremniające całkowicie lub częściowo wypełnianie zobowiązań umownych, takie 
jak np.: pożary, powodzie, trzęsienia ziemi, strajki o charakterze ogólnokrajowym, branżowym lub 
regionalnym, wojna, mobilizacja, działania wojenne wroga, rekwizycja, embargo lub zarządzenia 
władz. 

3. Nie uznaje się za siłę wyższą braku siły roboczej, materiałów i surowców, chyba że jest to 
spowodowane okolicznościami siły wyższej. 

4. O zaistnieniu okoliczności uznanych za siłę wyższą, Strony są zobowiązane niezwłocznie się 
powiadomić dostępnymi środkami (fax, mail, poczta itp.). 

5. Każda ze Stron ma prawo odstąpić od Umowy, w przypadku, gdy czas trwania siły wyższej 
przekroczy trzy miesiące, w ciągu 30 dni od przekroczenia ww. trzech miesięcy trwania siły wyższej.  

 
§ 10. 

Prawa autorskie i pokrewne 

1. Wykonawca zapewnia, że przy realizacji niniejszej Umowy nie narusza w żaden sposób praw 
autorskich osób trzecich, a w przypadku ich naruszenia ponosi wyłączną, pełną odpowiedzialność 
względem tych osób za te naruszenia. W przypadku wystąpienia z jakimikolwiek roszczeniami z 
tytułu naruszenia praw autorskich przez osoby trzecie do Zamawiającego, Wykonawca 
zobowiązuje się zwolnić go z wszelkiej odpowiedzialności i ponieść wszelkie koszty powstałe w 
związku z naruszeniem praw autorskich osób trzecich, w tym ewentualne koszty sądowe. 

2. Na podstawie niniejszej Umowy Wykonawca zobowiązuje się przenieść na Zamawiającego 
autorskie prawa majątkowe oraz majątkowe prawa pokrewne do samego Oprogramowania 
dedykowanego i kompletu Dokumentacji, o której mowa w § 1 ust. 10 Umowy oraz konfiguracji 
rozwiązania wg Specyfikacji. Przeniesienie autorskich praw majątkowych nastąpi w dniu 
podpisania przez Strony protokołu, o którym mowa w § 2 ust. 5 pkt c) umowy. 

3. Przejście na Zamawiającego autorskich praw majątkowych do rozporządzania i korzystania z 
Oprogramowania dedykowanego i Dokumentacji oraz konfiguracji rozwiązania wg Specyfikacji 
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jest nieograniczone w czasie i obejmuje następujące pola eksploatacji: 
a) wprowadzanie do pamięci komputera, w tym serwerów i systemów informatycznych, 
b) zwielokrotnianie dowolną techniką oraz utrwalanie go na dowolnym nośniku, 
c) modyfikacja 
d) wprowadzanie egzemplarzy (w tym zwielokrotnionych) do obrotu, 
e) najem i użyczanie egzemplarzy, 
f) wprowadzanie do sieci Internet.  

4. W Wynagrodzeniu, określonym w § 3 ust. 1 Umowy zawarte jest wynagrodzenie za przeniesienie 
na rzecz Zamawiającego autorskich praw majątkowych oraz majątkowych praw pokrewnych do 
Oprogramowania dedykowanego i Dokumentacji oraz konfiguracji rozwiązania wg Specyfikacji 
Wykonawcy nie przysługuje z tego tytułu żadne dodatkowe wynagrodzenie. 

5. Wykonawca by umożliwić korzystanie z Oprogramowania dedykowanego, w sposób opisany 
powyżej udzieli Zamawiającemu na jego wniosek dostępu do kodu źródłowego dla ww. 
Oprogramowania dedykowanego.  

6. Wykonawca wyraża zgodę na dokonywanie w Oprogramowaniu dedykowanym i Dokumentacji 
oraz konfiguracji rozwiązania wg Specyfikacji modyfikacji. 

7. Po stronie Zamawiającego pozostają wszelkie prawa do rozwiązań szczegółowo opisanych w 
Załączniku nr 3. 

§ 11 
Rozstrzyganie sporów oraz wybór prawa właściwego 

1. Strony będą dążyć do tego, aby wszelkie spory wynikające z niniejszej Umowy rozstrzygać 
polubownie w drodze wzajemnych rozmów i negocjacji. 

2. W przypadku niedojścia do rozwiązania sporu na drodze polubownej, w terminie 30 (trzydzieści) 
dni od dnia wysłania przez którąkolwiek ze Stron do drugiej Strony wezwania do polubownego 
rozwiązania sporu, listem poleconym będą one rozstrzygane wyłącznie przez sąd powszechny 
Rzeczpospolitej Polskiej, właściwy dla siedziby Beneficjenta.  

3. Prawem właściwym dla niniejszej Umowy, w tym dla rozstrzygnięcia sporów wynikłych z 
niniejszej Umowy oraz powstałych w związku z jej realizacją jest prawo polskie. 

 
§ 12 

Postanowienia końcowe 
1. Jeśli którekolwiek z postanowień Umowy okaże się nieważne lub nieskuteczne w jakimkolwiek 

zakresie, to fakt ten nie będzie miał wpływu na pozostałą część Umowy, o ile z okoliczności nie 
będzie wynikać, że bez takich nieważnych lub nieskutecznych postanowień Umowa nie zostałaby 
zawarta. Jednakże Strony niezwłocznie, w dobrej wierze, podejmą negocjacje w celu zastąpienia 
nieważnego lub nieskutecznego postanowienia postanowieniem, które na tyle, na ile to możliwe 
w danych okolicznościach, osiągnie skutek, który miał być osiągnięty przez nieważne lub 
nieskuteczne postanowienie.  

2. Zaniechanie przez stronę domagania się ścisłego przestrzegania jakiegokolwiek postanowienia 
Umowy w jakichkolwiek okolicznościach nie będzie uważane za zrzeczenie się uprawnień i nie 
pozbawi takiej Strony prawa późniejszego domagania się ścisłego przestrzegania tego 
postanowienia lub jakiegokolwiek innego postanowienia Umowy. Brak lub opóźniona realizacja 
przez Stronę jakichkolwiek uprawnień, upoważnień lub przywilejów przyznanych niniejszą Umową, 
ani też jakakolwiek praktyka, która utrwaliłaby się pomiędzy Stronami nie może być uważana za 
zrzeczenie się uprawnień tych podmiotów, jak również jakakolwiek jednorazowa lub częściowa 
realizacja prawa, upoważnienia lub przywileju wynikającego z Umowy nie uniemożliwia 
jednoczesnej lub późniejszej realizacji jakiegokolwiek innego prawa, upoważnienia lub przywileju. 
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Jednorazowa zgoda na naruszenie jakiegokolwiek wyraźnego lub dorozumianego warunku 
niniejszej Umowy nie będzie stanowić zgody na dalsze naruszenia. 

3. Z zastrzeżeniem odmiennych postanowień Umowy, wszelkie jej zmiany jak również oświadczenia i 
zawiadomienia składane w związku z jej realizacją wymagają zachowania formy pisemnej pod 
rygorem nieważności. Strony postanawiają, że oświadczenia składane w formie pisemnej uznaje 
się za skutecznie doręczone, jeśli zostały wysłane listem poleconym za potwierdzeniem odbioru na 
adresy stron wskazane w komparycji. Pozostała korespondencja między stronami będzie 
prowadzona pocztą elektroniczną na adresy e-mail wskazane poniżej:  

Beneficent: zugil@zugil.com.pl, j.jokiel@zugil.com.pl 
Wykonawca: ……………….. 
Osobami upoważnionymi przez Strony do koordynacji i kontaktu w sprawie wykonania niniejszej 
Umowy są: 
- ze strony Beneficjenta: Jerzy Jokiel (e-mail: j.jokiel@zugil.com.pl, tel. 781 012 757), 
 - ze strony Wykonawcy: …………………………………… 
Wskazane osoby będą w szczególności uprawnione do podpisania protokołu zdawczo-odbiorczego 
wskazanego w Umowie. Zmiana osób, o których mowa powyżej nie stanowi zmiany Umowy i wymaga 
jedynie niezwłocznego pisemnego powiadomienia drugiej Strony Umowy. 
4. Żadna ze Stron nie może przekazać na rzecz osób trzecich części ani całości swoich praw 

wynikających z niniejszej umowy bez wcześniejszej pisemnej zgody drugiej Strony.  Przeniesienie 
wierzytelności wynikających z Umowy na osobę trzecią wymaga uprzedniej pisemnej zgody 
Zamawiającego. 

5. Wykonawca zobowiązuje się wyrazić w przyszłości, w  czasie wskazanym przez Zamawiającego, 
zgodę na przystąpienie do niniejszej umowy lub wstąpienie we wszystkie prawa i obowiązki 
Zamawiającego nią objęte, podmiotu finansującego, który to na podstawie umowy leasingu odda 
Zamawiającemu do używania Przedmiot umowy i w celu wywiązania się z tego zobowiązania 
zobowiązuje się podjąć wszelkie niezbędne czynności, w tym zawrzeć  odpowiednie porozumienia 
w tym zakresie z Zamawiającym i/lub wskazanym przez Zamawiającego podmiotem finansującym, 
na zasadach i w sposób odpowiadający ustaleniom stron objętym niniejszą umową. 

6. Załączniki do Umowy stanowią jej integralną część: 
- Załącznik 1 - Zapytanie Ofertowe. 
- Załącznik 2 - Oferta Wykonawcy. 
- Załącznik 3 - Specyfikacja przedmiotu zamówienia wraz z przywołanymi w niej Załącznikami. 
- Załącznik 4E -Szczegółowy opis testu końcowego dla Robota Spawalniczego. 
- Załącznik 4F - Szczegółowy opis testu końcowego dla obioru Przedmiotu Umowy. 

7. Umowę niniejszą sporządzono w dwóch jednobrzmiących egzemplarzach, po jednym dla każdej ze 
Stron.  

 
 

ZAMAWIAJĄCY      WYKONAWCA 
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