Fundusze Europejskie Rzeczpospolita Dofinansowane przez
dla Nowoczesnej Gospodarki - Polska Unie Europejska

Zatacznik nr 6 — Wzér umowy
UMOWA

zawarta w dniu ............... r., w Wieluniu, pomiedzy:

ZUGIL Spoétka Akcyjna z siedzibg w Wieluniu (98-300), przy ul. Sieradzkiej 56, wpisang do rejestru
przedsiebiorcéw przez Sad Rejonowy dla todzi-Srédmieécia w todzi XX Wydziat Gospodarczy
Krajowego Rejestru Sadowego, pod numerem KRS: 0000132844, NIP: 8320003234, REGON:
730016361, o kapitale zaktadowym 73.809.120,00 zt, optaconym w catosci, reprezentowang przez:

zwang dalej ,,Wykonawcgy”

Zwazywszy, zZe:

1) Beneficjent realizuje projekt w ramach Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego,
Program — Fundusze Europejskie dla Nowoczesnej Gospodarki, Priorytet — Wsparcie dla
przedsiebiorcéw, Dziatanie — Sciezka SMART, pn. ,,Innowacyjny proces tworzgcy srodowisko dla
implementacji spawania zrobotyzowanego w wytwarzaniu wielkogabarytowych konstrukcji
powfokowo nosnych." (dalej jako ,,Projekt”), na podstawie umowy o dofinansowanie zawartej
z Narodowym Centrum Badar i Rozwoju;

2) W zwigzku z realizacjq Projektu, Beneficjent ogfosit w dniu 25.07.2025 r. w Bazie
Konkurencyjnosci postepowanie na dostawe stanowiska do zrobotyzowanego spawania (MAG)
adaptacyjnego z funkcjg skanowania oraz stanowiska do adaptacyjnego zrobotyzowanego
ciecia kompensacyjnego 3D wraz z programowaniem (fabryczne i dedykowane) do obydwu
ww. urzgdzen. Ogtoszenie opublikowane zostato na stronie:
https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/

3) W postepowaniu tym swojq oferte ztozyt Wykonawca.

4) Zapytanie ofertowe stanowito, ze Wykonawca zobowiqgze sie wzgledem Zamawiajgcego do
realizacji zobowiqgzan, wynikajgcych z zapytania.
Strony zawierajg niniejszq umowe:
§1.
Przedmiot umowy. Prawa i obowigzki Stron. Termin wykonania
1. Na podstawie niniejszej umowy Wykonawca zobowigzuje sie do (facznie)

a) dostarczenia do siedziby Zamawiajgcego (adres: ZUGIL S.A., ul. Sieradzka 56, 98-300 Wielun,
Polska), montazu wewnatrz hali produkcyjnej w miejscu wskazanym przez Zamawiajgcego w
jego siedzibie oraz uruchomienia fabrycznie nowego stanowiska do zrobotyzowanego
spawania (MAG) adaptacyjnego z funkcja skanowania (dalej ,Robot Spawalniczy”) oraz
udzielenie nieograniczonej czasowo licencji na korzystanie z zainstalowanego na nim.
fabrycznie oprogramowania;

b) dostarczenia do siedziby Zamawiajgcego, montazu wewnatrz hali produkcyjnej w miejscu
wskazanym przez Zamawiajgcego oraz uruchomienia fabrycznie nowego stanowiska do
adaptacyjnego zrobotyzowanego ciecia kompensacyjnego 3D (dalej ,Urzadzenie do Ciecia
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3D”) oraz udzielenie nieograniczonej czasowo licencji na korzystanie z zainstalowanego na nim.

fabrycznie oprogramowania;

c¢) wykonanie Oprogramowania dedykowanego (o ktorym mowa w Specyfikacji, zapewniajgcego
wskazane w niej nowe funkcje, nieobjete oprogramowaniem fabrycznym),

d) przeprowadzenie prac programistycznych (polegajgcych na przygotowaniu indywidualnych
programow do skanowania i dopalania (dalej ,Programy”), zgodnie ze Specyfikacja.

e) oraz przeszkolenia pracownikéw Zamawiajgcego,

a Zamawiajgcy zobowigzuje sie do zaptaty Wykonawcy wynagrodzenia z tego tytutu na

zasadach okreslonych szczegétowo niniejszg umowa.

Z zastrzezeniem, iz Zamawiajgcy nie dopuszcza dostawy urzadzen prototypowych lub

demonstracyjnych, Robot Spawalniczy i Urzadzenie do ciecia 3D, Oprogramowanie dedykowane

oraz Programy winny spetnia¢ wymagania okreslone szczegétowo w Specyfikacji przedmiotu

zamoéwienia (dalej Specyfikacja) stanowigcej Zatacznik nr 3 do niniejszej umowy wraz z

dodatkowymi zatgcznikami z nig zwigzanymi:

W ramach umowy Wykonawca zobowigzuje sie do:

a) zatadunku, transportu i dostarczenia na wtasny koszt do siedziby Zamawiajgcego zaréwno
Robota Spawalniczego, jak i Urzadzenia do ciecia 3D. O planowanym terminie dostawy
Wykonawca powiadomi Zamawiajgcego na pismie lub mailowo na adres: j.jokiel@zugil.com.pl
z 7- dniowym wyprzedzeniem.

Ubezpieczenie Robota Spawalniczego i Urzadzenia do ciecia 3D na czas transportu oraz

roztadunku i montazu obcigza Wykonawce.

b) montazu, uruchomienia i oddania do uzytku w petni sprawnego technicznie, spetniajgcego
parametry i posiadajgcego funkcje okreslone umowg oraz gotowego do pracy zaréwno Robota
Spawalniczego, jak i Urzgdzenia do ciecia 3D.

c) udzielenie nieograniczonej czasowo licencji na korzystanie z zainstalowanego fabrycznie w
Robocie spawalniczym i Urzadzeniu do ciecia 3D oprogramowania.

d) wykonania Oprogramowania dedykowanego oraz Programéw zgodnie z umowg i
Zatacznikami.

e) przeszkolenia pracownikow Zamawiajgcego. Wykonawca zobowigzany jest przeprowadzi¢
szkolenia dotyczgce obstugi Robota Spawalniczego, Urzadzenia do ciecia 3D oraz
Oprogramowania obejmujace:

1) Szkolenie nr 1, tj. szkolenie podstawowe (obejmujgce minimum takie zagadnienia jak:
budowa i zasady dziatania robotéw, ruchy robota, trajektorie robota, ukfady
wspotrzednych, tryby pracy, TCP, osie zewnetrzne, wejscia/wyjscia, sensory dotykowy,
pragdowy, parametry spawalnicze, czeste przyczyny ztej jakosci spoin, BHP na stanowisku)
- dla nie mniej niz 4 i nie wiecej niz 6 oséb (trwajace co najmniej 32 godzin).

2) Szkolenie nr 2, tj. szkolenie rozszerzone (obejmujgce minimum takie zagadnienia jak:
synchronizacja osi zewnetrznych i zaawansowane operacje na osiach zewnetrznych,
zmienne, operacje arytmetyczne, procedury i funkcje, operacje na danych punktéw w
roznych uktadach wspétrzednych, przesuniecie rownolegte, transformacja i odbicie
lustrzane, zaawansowane funkcje - Sensor dotykowy i Sensor pradowy, spawanie
wielosciegowe, adaptacja parametréw spawania, wygtadzanie parametréw,
programowanie wiasnych wzoréw zakosowania) - dla nie mniej niz 2 i nie wiecej niz 4 oséb
(trwajgce co najmniej 40 godzin).

3) Szkolenie nr 3, z obstugi sensoréw laserowych - dla nie mniej niz 4 i nie wiecej niz 6 oséb
(trwajace co najmniej 40 godzin).

4) Szkolenie nr 4, serwisowe - dla nie mniej niz 2 i nie wiecej niz 4 oséb (trwajgce co najmniej
20 godzin).
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5) Szkolenie nr 5 — stanowiskowe, wykonane po pozytywnym korncowym tescie odbiorczym
(wg §2 ust. 5 pkt c) umowy) - dla nie mniej niz 2 i nie wiecej niz 4 oséb (trwajace co najmniej
24 godziny), obejmujace minimum takie zagadnienia jak struktura programéw zarzadzania
stanowiskiem, logika funkcjonalna ukfadu bezpieczenstwa stanowiska, omdwienie
procedur wspétpracy dwdch robotéow na jednym stanowisku.

Miejsce szkolenia ustalg Strony, z zastrzezeniem, iz jesli nie dojdg do porozumienia odbedzie sie ono

w siedzibie Zamawiajgcego. Jesdli nawet Strony ustala prowadzenie szkolert u Wykonawcy, to wytgcznie

w siedzibie Zamawiajacego przeprowadzone zostanie szkolenie nr 3 i 5. W przypadku szkolenia u

Wykonawcy koszty zakwaterowania i wyzywienia swojego personelu ponosi Zamawiajacy.

Przeprowadzenie kazdego szkolenia potwierdzone zostanie odpowiednim, osobnym protokotem.

4. Wszystkie ww. zobowigzania Wykonawca wykona w petni do 28 lutego 2028r., z tym, ze
poszczegdlne etapy wykonania Przedmiot Umowy i ich terminy (jako powigzane z etapami
ptatnosci) sg nastepujace:

a) dostawa Robota Spawalniczego (z zainstalowanym fabrycznym oprogramowaniem) - zgodnie
z Ofertg Wykonawcy,

b) test odbiorczy Robota Spawalniczego — do 2 tygodni od dnia dostawy Robota spawalniczego
wskazanego w Ofercie Wykonawcy.

c) dostawa Urzadzenia do ciecia 3D (z zainstalowanym fabrycznym oprogramowaniem) - zgodnie
z Ofertg Wykonawcy,

d) odbiér Urzadzenia do ciecia 3D - zgodnie z Ofertg Wykonawcy, ale nie wczesniej niz 3 miesigce
od daty dostawy Robota spawalniczego wskazanej w Ofercie Wykonawcy.

e) odbiér Robota Spawalniczego i Urzadzenia do ciecia 3D wraz Oprogramowaniem
dedykowanym, zakoriczony koricowym testem odbiorczym (wg § 2 ust. 5 pkt c) umowy) — nie
pdzniej niz 4 miesigce od daty dostawy Robota spawalniczego wskazanej w Ofercie
Wykonawcy.

f)  wykonanie cz. 1 Programéw — w okresie od 6 miesiecy do 12 miesiecy od daty dostawy Robota
spawalniczego wskazanej w Ofercie Wykonawcy, przy czym nie pdzniej niz do 31.03.2027 r., z
zastrzezeniem, ze kody maszynowe bedg przekazywane sukcesywnie, jeden po drugim i na
wykonanie kazdego z kodéw Wykonawca ma 7 dni od przekazania mu do niego zatozen przez
Zamawiajgcego, co nastgpi nie wczesniej niz w terminie 6 miesiecy od daty dostawy Robota
spawalniczego wskazanej w Ofercie Wykonawcy.

g) Wykonanie cz. 2 Programéw —w okresie od 15 miesiecy do 22 miesiecy od daty dostawy
Robota spawalniczego wskazanej w Ofercie Wykonawcy, przy czym nie pdzniej niz do
28.02.2028 r., z zastrzezeniem, ze kody maszynowe bedg przekazywane sukcesywnie, jeden
po drugim i na wykonanie kazdego z kodéw Wykonawca ma 7 dni od przekazania mu do niego
zatozen przez Zamawiajgcego, co nastgpi nie wczesniej niz w terminie 15 miesiecy od daty
dostawy Robota spawalniczego wskazanej w Ofercie Wykonawcy.

Jedli jednak dosztoby do niewykonania przez Zamawiajgcego jego zobowigzan Wykonawcy
wskazanych w Umowie (w tym np. wskazanych w § 2 ust. 1 i 2 lub dot. przekazania przez
Zamawiajgcego Wykonawcy odpowiednich prébek do testéw odbiorczych) ww. terminy ulegaja
automatycznie przesunieciu o ilos¢ dni réwng dniom opdznienia w wykonaniu danego
zobowigzania przez Zamawiajgcego.

5. Wykonawca oswiadcza, iz znane mu sg warunki, w ktérych uzytkowany bedzie Robot Spawalniczy
i Urzadzenie do ciecia 3D, i ze Robot Spawalniczy i Urzadzenie do ciecia 3D oraz Oprogramowanie
dedykowane nadajg sie do zatozonego i umdwionego uzytku. Wykonawca zobowigzuje sie
jednoczesnie, iz Robot Spawalniczy, Urzadzenie do ciecia 3D oraz Oprogramowanie dedykowane
beda tak przygotowane, by wspdtpracowac z bedgcym wiasnos¢ Zamawiajgcego i znajdujgcym sie
juz w jego siedzibie stanowiskiem do zrobotyzowanego ciecia i ukosowania elementéw 2D, tj.
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wypalarkg do blach z gtowicg do ukosowania 3D, obstugiwang przez program CAD/CAM do
optymalizacji ciecia o nazwie Sigma Nest (dalej Stanowisko 2D) i potwierdza, ze taka
kompatybilno$¢ (jaka zostata szczegdétowo opisana w Specyfikacji Zamawiajgcego i w Ofercie
Wykonawcy i do zapewniania ktdrej sie zobowigzuje) Stanowiska 2D oraz Robota Spawalniczego,
Urzadzenia do ciecia 3D i Oprogramowania dedykowanego jest mozliwa do osiggniecia.
Wykonawca os$wiadcza ponadto, ze zapoznat sie z zakresem i miejscem wykonania Przedmiotu
Umowy i oswiadcza, ze wykonanie umowy w ustalonym w ust. 4 powyzej terminie jest mozliwe,
jak i posiada srodki finansowe i techniczne na prawidtowe i terminowe wykonanie Przedmiotu
umowy.

Zaréwno Robot Spawalniczy, jak Urzgdzenie do ciecia 3D powinno odpowiada¢ jakosciowo
normom i wymogom dla wyrobdéw dopuszczonych do obrotu i stosowania na terytorium
Rzeczypospolitej Polskiej oraz posiada¢ odpowiednie zezwolenie i stosowne atesty i certyfikaty na
znak bezpieczenstwa.

Zapytanie ofertowe Beneficjenta z dnia ... (dalej jako Zapytanie Ofertowe) oraz oferta
Wykonawecy z dnia ............... r. (dalej jako Oferta) sg zatgcznikami (Nr 1 i 2) do niniejszej umowy, a
ich postanowienia ksztattujg prawa i obowigzki Stron, o ile nie sg sprzeczne z postanowieniami
niniejszej umowy i Specyfikacji (ktdre majg zatem pierwszenstwo przed Zatgcznikiem nr 1 2). W
razie sprzecznosci miedzy trescig Zapytania Ofertowego i Oferty pierwszenstwo majg
postanowienia Zapytania Ofertowego.

Strony ustanawiajg koordynatora sprawujgcego nadzér nad bezpieczenstwem i higieng pracy
wszystkich pracownikéw zgodnie z art. 208 K.p. w osobie Rafata Mikotajczyka (e-mail:
r.mikolajczyk@zugil.com.pl, tel. 781011 770) i Matgorzaty  Spychata (e-mail:
m.spychala@zugil.com.pl, tel. 781 012 417). Wykonawca zobowigzuje sie wykonaé Przedmiot
umowy w zgodnie z zasadami wspodtczesnej wiedzy technicznej, normami oraz obowigzujgcymi
przepisami prawnymi w tym zakresie oraz przestrzegac przepiséw BHP i p. poz. oraz regulacji
porzagdkowych obowigzujgcych na terenie siedziby Zamawiajgcego oraz wspotpracowaé z
upowaznionymi przedstawicielami Zamawiajacego w tym zakresie.

Wykonawca zobowigzany bedzie dostarczy¢ Beneficjentowi, po podpisaniu protokotu odbioru
koncowego nastepujgce dokumenty opisujgce zasady korzystania z Robota Spawalniczego i
Urzadzenia do ciecia 3D oraz Instrukcje dla Oprogramowania (dalej tfagcznie Dokumentacja):
instrukcje obstugi i uzytkowania Robota Stalowniczego i Urzadzenia do ciecia 3D (obejmujaca w
szczegolnosci zasady eksploatacji) - w jezyku polskim, 1 egzemplarz w wersji papierowej i 1
egzemplarz w wersji elektronicznej w formacie pdf,

dokumentacje techniczno-ruchowg (DTR),

deklaracje zgodnosci WE dla dostarczonego Robota spawalniczego i Urzadzenia do ciecia 3D,
karte gwarancyjne z wykazem punktéw serwisowych,

wykaz czesci i materiatéw zuzywalnych niezbednych dla biezgcej eksploatacji Przedmiotu umowy,
Protokdt pomiaréw ochronnych Robota Spawalniczego i Urzadzenia 3D,

Instrukcje (procedure) opisujgca krok po kroku proces skanowania i przekazywania danych dla
Robota Spawalniczego i Urzadzenia do ciecia 3D.

Beneficjent zastrzega sobie prawo do prowadzenia nadzoru nad wykonaniem przedmiotu umowy.
Na wezwanie Beneficjenta Wykonawca przedstawi niezwtocznie, pisemnie lub mailem, informacje
i dokumenty, potwierdzajgce aktualny stan zaawansowania prac.

§2.
Odbiory czesciowe i odbidr korncowy Przedmiotu Umowy
Wykonawca przekaze do 14 dni po podpisaniu umowy Zamawiajgcemu na pismie projekt
techniczny zawierajgcy wytyczne dotyczace koniecznych do wykonania przed montazem w hali
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robot (w tym posadowienia, wymogi dot. wtasciwego podtoza oraz potrzebnych mediéw i ich

parametréw), a Zamawiajgcy zobowigzuje sie je wykonac na swoj koszt (w tym uzyskaé ewentualne

niezbedne pozwolenia na budowe i eksploatacje dot. Robota Spawalniczego i/lub Urzadzenia do

ciecia 3D, przygotowaé projekt budowlany i jego ew. zmiany, ponie$é koszt ew. zmian w

instalacjach, itp.) do dnia ich dostawy do siedziby Zamawiajgcego.

Przekazanie miejsca, o ktérym mowa w ust. 1 Wykonawcy w stanie pozwalajgcym na prowadzenie

robot stanowigcych Przedmiot Umowy zostanie potwierdzone protokotem podpisanym przez

obydwie Strony niniejszej Umowy.

Zamawiajgcy dokona wstepnego odbioru Przedmiotu Umowy, tj. sprawdzenia poprawnosci

wykonania zaréwno Robota Spawalniczego jak i urzadzenia do ciecia 3D przed ich dostawg do

siedziby Zamawiajgcego, w terminie do 7 dni od daty powiadomienia przez Wykonawce o

gotowosci do takiego odbioru, co zostanie potwierdzone bezusterkowym protokotem wstepnego

odbioru sporzadzonego osobno dla Robota Spawalniczego i osobno dla Urzadzenia do ciecia 3D.

Koszty zwigzane z pobytem przedstawicieli Zamawiajgcego w miejscu wykonania odbioru

wstepnego ponosi Zamawiajacy.

Odbidr wstepny, dostawa i montaz Robota Spawalniczego, kazdy z odbioréw opisanych w ust. 5

ponizej oraz przygotowanie Programéw (osobno dla cz. 1, osobno dla cz. 2) zostanie potwierdzony

osobnym protokotem podpisanym przez umocowanych przedstawicieli Stron.

Odbidér w zaktadzie Zamawiajacego obejmuje tacznie

a) odbiér Robota Spawalniczego (po jego montazu, uruchomieniu, sprawdzeniu fabrycznego
oprogramowania i przeszkoleniu personelu). Przed odbiorem Robota Spawalniczego zostanie
przeprowadzony test obejmujgcy obszary szczegétowo opisane w Zatgczniku nr 4E.

b) odbidér Urzadzenia do ciecia 3D po jego montazu, uruchomieniu, sprawdzeniu fabrycznego
oprogramowania i przeszkoleniu personelu)

c) odbiér Robota spawalniczego i Urzadzania do ciecia 3D wraz z Oprogramowanym
dedykowanym, majgcy na celu sprawdzenie ich wspétpracy (kompatybilnosci) oraz wspétpracy
ze Stanowiskiem 2D w ramach Oprogramowania dedykowanego. Przed tym odbiorem zostanie
przeprowadzony koncowy test odbiorczy szczegétowo opisany w Zatgczniku nr 4F.

Kazdy z ww. testéw rozpoczety zostanie w terminie 5 dni roboczych od dnia zgtoszenia przez

Wykonawce gotowosci do jego przeprowadzenia.

W razie zgtoszenia przez Zamawiajgcego, w toku odbioru wstepnego, ktdregokolwiek testu

odbiorczego lub niezwtocznie po jego zakonczeniu, nie pdzniej niz w nastepnym dniu roboczym,

zastrzezen co do jakosci lub ewentualnych wad Przedmiotu
umowy lub wykonanych prac zwigzanych z jego montazem i uruchomieniem Zamawiajgcemu,
niezaleznie od innych uprawien wskazanych w niniejszej umowie, przystugujg nastepujgce
uprawnienia:
- jezeli wady nadajg sie do usuniecia — moze wstrzymac odbidér i wyznaczy¢ Wykonawcy
stosowny termin do ich usuniecia;
- jesli wady nie nadaja sie do usuniecia, a umozliwiajg prawidtowe uzytkowanie i korzystanie z
Przedmiotu umowy zgodnie z przeznaczeniem i przy zachowaniu deklarowanych parametréw
wg Specyfikacji przedmiotu zamdwienia — moze odpowiednio obnizy¢ nalezne Wykonawcy
wynagrodzenie stosownie do utraconej wartosci technicznej i uzytkowej Przedmiotu Umowy.

Wady, usterki i /lub niezgodnosci zostang wskazane przez Zamawiajgcego w protokole

rozbieznosci. Niezwtocznie po zakonczeniu odpowiednich prac Wykonawca ponownie zgfosi

Zamawiajgcemu gotowos¢ do odbioru wstepnego lub odpowiednio przeprowadzenia testu

odbiorczego i odbioru koAcowego.

W przypadku niepomysinego wykonania testu odbiorczego Strony mogg dwukrotnie go powtérzy¢

na koszt Zamawiajgcego i Zamawiajacy przygotuje woéwczas kolejne zestaw elementéw do testéw
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wg wymogow z Umowy i jej Zatgcznikdw. O ile po trzecim nieudanym tescie, jesli jego negatywny
wynik z przyczyn lezacych po stronie Wykonawcy, zostanie uzgodnione nastepne kolejne
powtarzanie testu odbiorczego to Wykonawca poniesie koszty takiego powtarzania testu
odbiorczego i Zamawiajacy bedzie miat wdwczas prawo do wymagania od Wykonawcy
uregulowanie dodatkowych oraz udokumentowanych kosztéw (w tym zestawdw do testow)
powstatych po jego stronie.

10. Ryzyko zwigzane z utratg lub uszkodzeniem Robota spawajgcego lub Urzadzenia do ciecia 3D
przechodzi na Zamawiajacego po ich uruchomieniu.

11. Koszty podrozy i zakwaterowania oraz wyzywienia dla pracownikéw Wykonawcy podczas montazu
i uruchamiania Przedmiotu umowy i szkolen u Zamawiajgcego ponosi Wykonawca.

83.
Wynagrodzenie
1. Strony ustalajg, ze zgodnie z oferta Wykonawcy, z tytutu wykonania jego zobowigzan,

Beneficjent zaptaci nastepujgce ryczattowe wynagrodzenie — tacznie .............EURO( ................ ),
(Wynagrodzenie), na ktdérg to wartosc sktadajg sie:

Lp. [Element Cena netto |Wartos¢ VAT Cena brutto

1

Dostawa i uruchomienie Robota Spawalniczego
z zainstalowanym fabrycznym
oprogramowaniem oraz Oprogramowania
dedykowanego z nim zwigzanego

2
Dostawa i uruchomienie Urzadzenia do ciecia
3D z zainstalowanym fabrycznym
oprogramowaniem oraz oprogramowania
dedykowanego z nim zwigzanego

3

Przygotowanie indywidualnych Programéw do

skanowania i dopalania

RAZEM:

2. W terminie 21 dni od dnia podpisania umowy Zamawiajgcy zaptaci Wykonawcy, na podstawie
faktur zaliczkowych:

a) 12 % Wynagrodzenia tytutem zaliczki za dostawe i uruchomienie Robota Spawalniczego z
zainstalowanym fabrycznym oprogramowaniem oraz Oprogramowania dedykowanego z
nim zwigzanego

b) 6% Wynagrodzenia tytutem zaliczki za dostawe i uruchomienie Urzadzenia do ciecia 3D z
zainstalowanym fabrycznym oprogramowaniem oraz Oprogramowania dedykowanego z
nim zwigzanego

3. Ponadto:

a) 42 % Wynagrodzenia zostanie przekazane Wykonawcy tytutem zaliczki za dostawe i

uruchomienie Robota Spawalniczego z zainstalowanym fabrycznym oprogramowaniem oraz

Oprogramowania dedykowanego z nim zwigzanego w terminie 30 dni po podpisaniu
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bezusterkowego protokotu odbioru wstepnego Robota Spawalniczego wg §2 ust. 3, a przed
dostawg Robota Spawalniczego do siedziby Zamawiajgcego -

b) a 18 % Wynagrodzenia zostanie przekazane Wykonawcy tytutem zaliczki za dostawe i
uruchomienie Urzadzenia do ciecia 3D z zainstalowanym fabrycznym oprogramowaniem oraz
Oprogramowania dedykowanego z nim zwigzanego w terminie 30 dni po podpisaniu
bezusterkowego protokotu odbioru wstepnego Urzadzenia do ciecia 3D wg §2 ust. 3, a przed
jego dostawag do siedziby Zamawiajgcego.

4. Wynagrodzenie zostanie zaptacone w nastepujgcym terminach i na nastepujacych warunkach:

1) 68% Wynagrodzenia (z zastrzezeniem rozliczenia wéwczas na poczet tej ptatnosci
zaliczki z ust. 2 pkt a) i ust. 3 pkt a), zostanie uiszczone w terminie 30 dni od dnia
podpisaniu bezusterkowego protokotu testu odbiorczego Robota Spawalniczego wg
§2 ust. 5 pkt a).

2) 27 % Wynagrodzenia (z zastrzezeniem rozliczenia wéwczas na poczet tej ptatnosci
zaliczki z ust. 2 pkt b) i ust. 3 pkt b), zostanie uiszczone w terminie 30 dni od dnia
podpisaniu bezusterkowego protokotu odbioru Urzgdzenia do ciecia 3D wg §2 ust. 5
pkt b).

3) 7% Wynagrodzenia, zostanie uiszczone w terminie 30 dni od dnia podpisaniu
bezusterkowego protokotu po zakonczeniu korcowego testu odbiorczego wg §2 ust.
5 pkt c), tytutem wynagrodzenia koricowego za dostawe i uruchomienie Robota
Spawalniczego z  zainstalowanym  fabrycznym  oprogramowaniem  oraz
Oprogramowania dedykowanego z nim zwigzanego.

4) 3% Wynagrodzenia, zostanie uiszczone w terminie 30 dni od dnia podpisaniu
bezusterkowego protokotu po zakoriczeniu koncowego testu odbiorczego wg §2 ust.
5 pkt c), tytutem wynagrodzenia koricowego za dostawe i uruchomienie Urzadzenia do
ciecia 3D z zainstalowanym fabrycznym oprogramowaniem oraz Oprogramowania
dedykowanego z nim zwigzanego.

5) 2% Wynagrodzenia zostanie uiszczone w terminie 30 dni po prawidtowym wykonaniu
cz. 1, Programow.

6) 1% Wynagrodzenia zostanie uiszczone w terminie 30 dni po prawidtowym wykonaniu
cz. 2 Programéw.

We wszystkich ww. wypadkach ptatnosé bedzie nastepowata na podstawie faktury Wykonawcy, na
rachunek bankowy w niej wskazany.

5. W przypadku korzystania przez Wykonawce z podwykonawcow (Swiadczacych ustugi) przy
wykonaniu niniejszej Umowy lub ktéregokolwiek z jej etapow, podstawg do wystawienia
faktury VAT konicowej przez Wykonawce bedg nadto pisemne oswiadczenia wszystkich tych
podwykonawcdw, iz wynagrodzenie z tytutu wykonanych przez nich robét zostato w catosci
uiszczone na ich rzecz przez Wykonawce.

§4.
Gwarancja

1. Wykonawca gwarantuje, ze Przedmiot Umowy bedzie wolne od wszelkich wad, w tym wad
materiatowych i montazowych oraz konstrukcyjnych, a takze, ze jest zaprojektowany pod katem
przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy zgodnie z standardami UE.

2. Dostawca udziela Zamawiajagcemu gwarancji na Przedmiot umowy na okres wskazany w Ofercie
Wykonawcy nie krétszej jednak niz 24 miesigce, liczagc od daty podpisania bezusterkowego
protokotu odbioru (po wykonaniu korncowego testu odbiorczego) w rozumieniu § 2 ust. 5 pkt c)
umowy.
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W przypadku ujawnienia sie wad lub usterek Zamawiajgcy niezwtocznie, nie pdZniej niz w terminie
do 7 dni od jej ujawnienia powiadomi Wykonawce o wykrytej wadzie lub usterce. Powiadomienie
winno nastgpic telefonicznie, mailowo (na adres r.mikolajczyk@zugil.com.pl) lub pisemnie.

W przypadku wystgpienia wad i/lub usterek w okresie gwarancji (przez co rozumie sie rowniez
niewypetnianie przez Przedmiot Umowy wymogdw zagwarantowanych w Specyfikacji przedmiotu
zamodwienia) w okresie gwarancji Wykonawca zobowigzuje sie do przystgpienia do wymiany lub
naprawy elementéw, dotknietych wadg i/lub usterkg, wedtug wyboru Zamawiajgcego, na wtasny
koszt.

Upowazniony przedstawiciel Wykonawcy wraz z upowaznionym przedstawicielem Zamawiajgcego
niezwtocznie, nie pdzniej niz w ciggu 48 godzin od chwili zgtoszenia usterki lub wady, dokonaja
ogledzin Urzadzenia w miejscu i terminie wskazanym w powiadomieniu, o ktérym mowa w ustepie
2. Z czynnosci ogledzin zostanie sporzgdzony protokédt ogledzin, zawierajgcy szczegdtowy opis
wady lub usterki.

W przypadku niestawienia sie upowaznionego przedstawiciela Wykonawcy celem dokonania
ogledzin lub odmowy podpisania protokotu upowazniony przedstawiciel Zamawiajgcego sporzadzi
i podpisze jednostronny protokét ogledzin, o tresci ktérego Zamawiajacy poinformuje Wykonawce.
W przypadku, gdy z protokotu ogledzin wynikaé bedzie, ze wada lub usterka jest objeta gwarancja
Wykonawca zobowigzany jest do jej usuniecia na wtasny koszt, w terminie 3 dni od dnia podpisania
protokotu ogledzin albo dostarczenia mu protokotu sporzadzonego i podpisanego jednostronnie
przez Zamawiajgcego. W przypadku koniecznosci zakupu nowych czesci, podzespotéw lub
urzadzen, ktérych czas dostawy bedzie dtuzszy niz 5 dni roboczych, Wykonawca zapewni na swéj
koszt i ryzyko tymczasowe rozwigzania umozliwiajgce prawidtowe funkcjonowanie i eksploatacje
Urzadzenia.

W przypadku nieusuniecia wady lub usterki przez Wykonawce lub nieprzystgpienia do ich usuniecia
w terminach wskazanych w ustepie 6, Zamawiajgcy ma prawo we wiasnym zakresie usungc
powstatg wade lub usterke lub zleci¢ jej usuniecie osobie trzeciej na koszt i ryzyko Wykonawcy, bez
utraty uprawnien z gwarancji lub rekojmi.

Okres gwarancji wydtuza sie o czas wykonania czynnosci sktadajgcych sie na naprawe gwarancyjna,
zas$ w przypadku wymiany gwarancyjnej, okres gwarancyjny dla wymienionego elementu biegnie
od poczatku.

Po wykonaniu przez Wykonawce naprawy lub wymiany, w ramach gwarancji, Strony kazdorazowo
podpiszg protokdt zdawczo-odbiorczy.

W okresie gwarancji Wykonawca wykona na witasny koszt, w ramach Wynagrodzenia
przewidzianego niniejszg umowg wymagane dla Przedmiotu Umowy przeglady gwarancyjne - po
przepracowaniu liczby roboczogodzin okreslonej w Ofercie Wykonawcy, ale nie rzadziej niz raz w
roku, jesli z samej Ofert wykonawcy wynikat bedzie dtuzszy niz roczny termin.

Gwarancja nie obejmuje uszkodzen powstatych wskutek nieprawidtowej obstugi lub uszkodzen
mechanicznych. Gwarancji nie podlegajg czesci szybkozuzywajace sie (uchwyty spawalnicze lub
palnik do ciecia, parkiet i czesci wchodzace w ich sktad) oraz materiaty eksploatacyjne (oleje, smary,
ptyn chtodzacy itp.) zuzyte w sposéb naturalny.

W okresie gwarancji Zamawiajacy w ramach wynagrodzenia przewidzianego niniejsza Umowa
uzyskiwat bedzie od Wykonawcy dostepne aktualizacje oprogramowania fabrycznego dla Robota
spawalniczego i Urzadzenia do ciecia 3D.

§5.
Kary umowne i odszkodowania
W razie niewykonania lub nienalezytego wykonania Umowy Wykonawca zaptaci Zamawiajgcemu
kare umowna:
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a) w wysokosci 10 % tgcznego wynagrodzenia netto wskazanego w §3 ust 1 niniejszej umowy, w
razie odstgpienia od umowy w catosci lub jakiejkolwiek czesci z powodu okolicznosci lezgcych
po stronie Wykonawcy,

b) w wysokosci 1,5% tacznego wynagrodzenia netto wskazanego w §3 ust 1 niniejszej umowy, za
kazdy rozpoczety tydzien opdznienia w wykonaniu etapdw przewidzianych dla Przedmiotu
umowy w §1 ust. 4 umowy; naliczenie kary z tytutu opdZznienia moze nastgpic¢ wielokrotnie, w
odniesieniu do kazdego naruszenia.

W przypadku wystgpienia opdznienia w wykonania cigzacych na nim zobowigzan zaptata kary
umownej nie zwalnia Wykonawcy od nalezytego wykonania Przedmiotu Umowy.

c) w wysokosci 0,3 % wynagrodzenia netto wskazanego w §3 ust 1 niniejszej umowy, za kazdy
rozpoczety dzien opdznienia w wykonaniu zobowigzan wynikajgcych z gwarancji (w tym
dokonania przeglagdéw gwarancyjnych), w stosunku do terminéw wynikajgcych z postanowien
Umowy; naliczenie kary z tytutu opdznienia moze nastgpi¢ wielokrotnie, w odniesieniu do
kazdego naruszenia.

W przypadku wystgpienia opdznienia w wykonania cigzgcych na nim zobowigzan zaptata kary
umownej nie zwalnia Wykonawcy od nalezytego wykonania zobowigzan tytutu gwarancji.

2. Kary umownej bedg automatycznie potracane z wynagrodzenia Wykonawcy.

3. Zamawiajacy zaptaci Wykonawcy kare umowng w wysokosci 10% facznego wynagrodzenia netto
wskazanego w §3 ust 1 niniejszej umowy, w razie odstgpienia od umowy w catosci lub jakiejkolwiek
czesci z powodu okolicznosci lezgcych wytgcznie po stronie Zamawiajgcego.

4. Strony zastrzegajg sobie prawo dochodzenia odszkodowania uzupetniajgcego, przewyzszajgcego
wysokos¢ kar umownych, na zasadach ogélnych.

§6.
Odstapienie od umowy lub jej rozwigzanie

1. Jezeli Wykonawca wykonuje przedmiot Umowy w sposdb wadliwy, niezgodnie z postanowieniami
Umowy, Zamawiajacy moze wezwa¢ Wykonawce do zmiany sposobu wykonania przedmiotu
Umowy wyznaczajac w tym celu odpowiedni termin. W ciggu 30 dni po bezskutecznym uptywie
wyznaczonego terminu Zamawiajgcy moze odstgpi¢ od Umowy z winy Wykonawcy i powierzyc
poprawienie lub dalsze wykonywanie przedmiotu Umowy innemu podmiotowi na koszt i ryzyko
Wykonawcy.

2. Strony postanawiajg, ze w przypadku odstgpienia od Umowy Zamawiajgcy, niezaleznie od
mozliwosci zagdania kary umownej i wykonania obowigzkdéw cigzacych na Wykonawcy, ma prawo
do zadania pokrycia przez Wykonawce poniesionych do tej pory kosztéw zwigzanych z realizacja
tej umowy.

3. W przypadku odstgpienia od Umowy przez ktéragkolwiek ze Stron, Wykonawcy zobowigzany jest
wykonaé nastepujace czynnosci:

a) w terminie dwdch dni kalendarzowych od daty odstgpienia od Umowy, przy udziale
Zamawiajgcego, sporzadzi¢ szczegdtowy protokdt inwentaryzacji prac w toku, wedtug stanu na
dzien odstgpienia;

b) zabezpieczy¢ przerwane prace na koszt tej Strony, z ktérej przyczyn odstgpiono od Umowy;

c) zgtosi¢ do odbioru Zamawiajgcemu wykonane prace zabezpieczajgce;

d) niezwtocznie, lecz nie pdzniej niz w terminie trzech dni kalendarzowych od dnia podpisania
protokotu inwentaryzacji prac i zakoriczenia odbioru prac zabezpieczajacych, usungc¢ z zaktadu
Zamawiajgcego swoje materiaty, narzedzia i urzadzenia oraz pracownikow.

4. Beneficjentowi przystuguje prawo do rozwigzania umowy w trybie natychmiastowym w
przypadku, gdy zostanie ujawnione, ze Wykonawca nie spetniat warunkéw przystgpienia do
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postepowania. W szczegdlnosci dotyczy to sytuacji, w ktorej Wykonawca nieprawdziwie
oswiadczyt o wymaganym doswiadczeniu.

§7.
Poufnos¢

1. Umowa ma charakter poufny i Strony zobowigzujg sie nie ujawniac jej tresci osobom trzecim, z
zastrzezeniem dostepnosci umowy oraz dokumentéw dotyczacych jej wykonywania dla NCBR lub
innych podmiotéw uprawnionych do kontroli lub audytu Projektu.

2. Strony zobowiazujg sie, ze w okresie wykonywania Umowy oraz w ciggu 5 (pieciu) lat od jej
wygasniecia, zachowajg w poufnosci wszelkie informacje lub dane otrzymane od siebie, w tym
organizacyjne, finansowe, prawne oraz wszelkie inne informacje niezaleznie od formy ich
przekazania (na pisSmie, ustnie lub w inny sposdb, bezposrednio lub posrednio).

3. Wykonawca zobowigzuje sie, ze otrzymane od Beneficjenta dane lub informacje bedzie
wykorzystywac jedynie dla wykonania Umowy.

4. Strony zapewnig odpowiednie srodki, celem ochrony poufnosci informacji i danych przekazanych
sobie wzajemnie.

5. Naruszenie przez Strony zobowigzania do zachowania poufnosci, o ktérym mowa w niniejszej
umowie, uprawnia drugg Strone do zgdania kary umownej w kwocie 50.000,00 (stownie:
piecdziesiat tysiecy ztotych) za kazde naruszenie. Zaptata powyzszej kary umownej nie ogranicza
Strony uprawnionej do dochodzeniu roszczenn odszkodowawczych w kwocie przewyzszajacej
wartos¢ zastrzezonej kary umownej, na zasadach ogdlnych.

§8.
Zmiana umowy
1. Niniejsza umowa, moze zosta¢ zmieniona w drodze aneksu do umowy w nastepujgcym
zakresie i przypadkach:

a) zmiany wartosci umowy w przypadku zwiekszenia badz zmniejszenia stawek podatku od towaréw i
ustug, dotyczacych Przedmiotu Umowy w wyniku zmian ustawy z dnia 11 marca 2004 r. o podatku od
towardw i ustug (Dz. U. z 2017 r., poz. 1221 ze zm.), ktére wejdg w zycie po dniu zawarcia umowy, a
przed wykonaniem przez Wykonawce Przedmiotu Umowy, po wykonaniu ktérego Wykonawca jest
uprawniony do uzyskania wynagrodzenia, wynagrodzenie Wykonawcy moze ulec odpowiedniemu
zwiekszeniu badz zmniejszeniu, jezeli w wyniku zastosowania zmienionych stawek ww. podatku ulega
zmianie kwota podatku oraz wynagrodzenie wykonawcy uwzgledniajgce podatek od towardw i ustug.
b) zmiany terminu wykonania w przypadku, gdy zmiana terminu wykonania umowy wynika z przyczyn
niezaleznych od Wykonawcy. W takim przypadku, termin wykonania Przedmiotu umowy moze ulec
odpowiedniemu przedtuzeniu, o okres niezbedny do usuniecia skutkéw wskazanych przyczyn oraz
prawidtowego zrealizowania przedmiotu umowy;
¢) zmiany warunkdéw i termindw ptatnosci wynagrodzenia w przypadku, gdy zmiany te wynikac bedg z
przyczyn niezaleznych od Wykonawcy;
d) zmiany harmonogramu realizacji umowy wynikajgcej z postanowien umowy Zamawiajgcego z
Narodowym Centrum Badan i Rozwoiju, jezeli zmiany takie nastgpig po zawarciu umowy;
e) nastgpi zmiana powszechnie obowigzujgcych przepiséw prawa w zakresie majgcym wptyw na
realizacje Przedmiotu umowy;
f) wynikng rozbieznosci lub niejasnosci w umowie, ktérych nie mozna usungé w inny sposéb, a zmiana
bedzie umozliwia¢ usuniecie rozbieznosci i doprecyzowanie umowy w celu jednoznacznej interpretacji
jej postanowien przez strony umowy;

g) dziatania sity wyzszej uniemozliwiajgcej realizacje w czesci lub w catosci zamowienia; Przez site
wyzszg Zamawiajacy bedzie rozumiat dowolng nieprzewidywalng, wyjatkowg sytuacje lub takie
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zdarzenie bedace poza kontrolg stron niniejszej Umowy, ktére uniemozliwiajg ktérejkolwiek z nich
wywigzanie sie ze swoich obowigzkdéw na podstawie niniejszej Umowy, i ktére nie byty wynikiem btedu
lub zaniedbania po ich stronie lub po stronie ich podwykonawcéw, i ktérych nie mozna byto unikngé
przez postepowanie z odpowiednig i uzasadniong nalezytg starannoscia.
h) dziatania osoéb trzecich, za ktére zadna ze stron nie ponosi odpowiedzialnosci.
3. W przypadkach, o ktérych mowa w ust. 1 lit. g) i h) umowa zostanie zmieniona w zakresie terminu
dostawy o czas dziatania sity wyzszej lub dziatania osdb trzecich lub czas niezbedny do odwrdcenia
skutkow takiego dziatania.

2. Nie stanowi zmiany umowy, w rozumieniu punktu 1) powyzej:
a) zmiana danych zwigzanych z obstugg administracyjno-organizacyjng umowy (np. zmiana nr
rachunku bankowego);
b) zmiana nazw stron lub ich formy prawnej (przy zachowaniu ciggtosci podmiotowosci prawnej)
teleadresowych, zmiana oséb wskazanych do kontaktéw miedzy Stronami.

§09.
Sita wyzsza

1. Strony nie bedg ponosi¢ odpowiedzialnosci za niewykonanie lub nienalezyte wykonanie umowy
spowodowane okolicznoSciami sity wyzszej.

2. Za przypadki sity wyzszej, ktére uwalniajg Strony od wypetnienia zobowigzanh umownych na czas
trwania sity wyzszej, uznaje sie nieprzewidziane wydarzenia, ktére wystgpig niezaleznie od woli
Stron i po zawarciu Umowy, a ktérym Strony nie bedg mogty zapobiec przy dotozeniu nalezytej
starannosci, udaremniajace catkowicie lub czesciowo wypetnianie zobowigzah umownych, takie
jak np.: pozary, powodzie, trzesienia ziemi, strajki o charakterze ogélnokrajowym, branzowym lub
regionalnym, wojna, mobilizacja, dziatania wojenne wroga, rekwizycja, embargo lub zarzadzenia
wiadz.

3. Nie uznaje sie za site wyzszg braku sity roboczej, materiatdéw isurowcédw, chyba ze jest to
spowodowane okolicznosciami sity wyzszej.

4. O zaistnieniu okolicznosci uznanych za site wyzszg, Strony sg zobowigzane niezwtocznie sie
powiadomi¢ dostepnymi srodkami (fax, mail, poczta itp.).

5. Kazda ze Stron ma prawo odstgpi¢ od Umowy, w przypadku, gdy czas trwania sity wyiszej
przekroczy trzy miesigce, w ciggu 30 dni od przekroczenia ww. trzech miesiecy trwania sity wyzszej.

§ 10.
Prawa autorskie i pokrewne

1. Wykonawca zapewnia, ze przy realizacji niniejszej Umowy nie narusza w zaden sposdb praw
autorskich oséb trzecich, a w przypadku ich naruszenia ponosi wyfaczna, petng odpowiedzialnos¢
wzgledem tych oséb za te naruszenia. W przypadku wystgpienia z jakimikolwiek roszczeniami z
tytutu naruszenia praw autorskich przez osoby trzecie do Zamawiajgcego, Wykonawca
zobowigzuje sie zwolnié¢ go z wszelkiej odpowiedzialnosci i ponie$¢ wszelkie koszty powstate w
zwigzku z naruszeniem praw autorskich oséb trzecich, w tym ewentualne koszty sgdowe.

2. Na podstawie niniejszej Umowy Wykonawca zobowigzuje sie przenie$s¢ na Zamawiajgcego
autorskie prawa majgtkowe oraz majgtkowe prawa pokrewne do samego Oprogramowania
dedykowanego i kompletu Dokumentacji, o ktérej mowa w § 1 ust. 10 Umowy oraz konfiguracji
rozwigzania wg Specyfikacji. Przeniesienie autorskich praw majgtkowych nastgpi w dniu
podpisania przez Strony protokotu, o ktérym mowa w § 2 ust. 5 pkt c) umowy.

3. Przejscie na Zamawiajgcego autorskich praw majgtkowych do rozporzadzania i korzystania z
Oprogramowania dedykowanego i Dokumentacji oraz konfiguracji rozwigzania wg Specyfikacji
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jest nieograniczone w czasie i obejmuje nastepujgce pola eksploatacji:

a) wprowadzanie do pamieci komputera, w tym serwerdw i systemow informatycznych,

b) zwielokrotnianie dowolng technikg oraz utrwalanie go na dowolnym nosniku,

c¢) modyfikacja

d) wprowadzanie egzemplarzy (w tym zwielokrotnionych) do obrotu,

e) najem iuzyczanie egzemplarzy,

f) wprowadzanie do sieci Internet.
W Wynagrodzeniu, okreslonym w § 3 ust. 1 Umowy zawarte jest wynagrodzenie za przeniesienie
na rzecz Zamawiajgcego autorskich praw majatkowych oraz majatkowych praw pokrewnych do
Oprogramowania dedykowanego i Dokumentacji oraz konfiguracji rozwigzania wg Specyfikacji
Wykonawcy nie przystuguje z tego tytutu zadne dodatkowe wynagrodzenie.
Wykonawca by umozliwi¢ korzystanie z Oprogramowania dedykowanego, w sposdb opisany
powyzej udzieli Zamawiajgcemu na jego wniosek dostepu do kodu Zrédtowego dla ww.
Oprogramowania dedykowanego.
Wykonawca wyraza zgode na dokonywanie w Oprogramowaniu dedykowanym i Dokumentacji
oraz konfiguracji rozwigzania wg Specyfikacji modyfikacji.
Po stronie Zamawiajgcego pozostajg wszelkie prawa do rozwigzan szczegétowo opisanych w
Zatgczniku nr 3.

§11
Rozstrzyganie sporéw oraz wybor prawa wiasciwego

Strony beda dazyé do tego, aby wszelkie spory wynikajgce z niniejszej Umowy rozstrzygaé
polubownie w drodze wzajemnych rozmdéw i negocjacji.
W przypadku niedojscia do rozwigzania sporu na drodze polubownej, w terminie 30 (trzydziesci)
dni od dnia wystania przez ktérgkolwiek ze Stron do drugiej Strony wezwania do polubownego
rozwigzania sporu, listem poleconym beda one rozstrzygane wytacznie przez sad powszechny
Rzeczpospolitej Polskiej, wiasciwy dla siedziby Beneficjenta.
Prawem wtasciwym dla niniejszej Umowy, w tym dla rozstrzygniecia sporéw wyniktych z
niniejszej Umowy oraz powstatych w zwiazku z jej realizacjg jest prawo polskie.

§12
Postanowienia koricowe

Jesli ktorekolwiek z postanowien Umowy okaze sie niewazne lub nieskuteczne w jakimkolwiek
zakresie, to fakt ten nie bedzie miat wptywu na pozostatg czes¢ Umowy, o ile z okolicznosci nie
bedzie wynika¢, ze bez takich niewaznych lub nieskutecznych postanowiern Umowa nie zostataby
zawarta. Jednakze Strony niezwtocznie, w dobrej wierze, podejma negocjacje w celu zastgpienia
niewaznego lub nieskutecznego postanowienia postanowieniem, ktére na tyle, na ile to mozliwe
w danych okolicznosciach, osiggnie skutek, ktéry miat by¢ osiggniety przez niewazine lub
nieskuteczne postanowienie.

Zaniechanie przez strone domagania sie $cistego przestrzegania jakiegokolwiek postanowienia
Umowy w jakichkolwiek okolicznosciach nie bedzie uwazane za zrzeczenie sie uprawnien i nie
pozbawi takiej Strony prawa pdiniejszego domagania sie $cistego przestrzegania tego
postanowienia lub jakiegokolwiek innego postanowienia Umowy. Brak lub opdzniona realizacja
przez Strone jakichkolwiek uprawnien, upowaznien lub przywilejéw przyznanych niniejszg Umowa,
ani tez jakakolwiek praktyka, ktéra utrwalitaby sie pomiedzy Stronami nie moze by¢ uwazana za
zrzeczenie sie uprawnien tych podmiotéw, jak rowniez jakakolwiek jednorazowa lub czesciowa
realizacja prawa, upowaznienia lub przywileju wynikajgcego z Umowy nie uniemozliwia
jednoczesnej lub pdZiniejszej realizacji jakiegokolwiek innego prawa, upowaznienia lub przywileju.
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Jednorazowa zgoda na naruszenie jakiegokolwiek wyraznego lub dorozumianego warunku
niniejszej Umowy nie bedzie stanowi¢ zgody na dalsze naruszenia.

3. Zzastrzezeniem odmiennych postanowien Umowy, wszelkie jej zmiany jak rowniez oswiadczenia i
zawiadomienia sktadane w zwigzku z jej realizacjag wymagajg zachowania formy pisemnej pod
rygorem niewaznosci. Strony postanawiajg, ze oswiadczenia sktadane w formie pisemnej uznaje
sie za skutecznie doreczone, jesli zostaty wystane listem poleconym za potwierdzeniem odbioru na
adresy stron wskazane w komparycji. Pozostata korespondencja miedzy stronami bedzie
prowadzona pocztg elektroniczng na adresy e-mail wskazane ponizej:

Beneficent: zugil@zugil.com.pl, j.jokiel@zugil.com.pl

Wykonaweca: ..o

Osobami upowaznionymi przez Strony do koordynacji i kontaktu w sprawie wykonania niniejszej

Umowy s3:

- ze strony Beneficjenta: Jerzy Jokiel (e-mail: j.jokiel@zugil.com.pl, tel. 781 012 757),

- ze strony WYKonawey: s

Wskazane osoby bedg w szczegdlnosci uprawnione do podpisania protokotu zdawczo-odbiorczego

wskazanego w Umowie. Zmiana oséb, o ktérych mowa powyzej nie stanowi zmiany Umowy i wymaga

jedynie niezwtocznego pisemnego powiadomienia drugiej Strony Umowy.

4. Zadna ze Stron nie moze przekazaé¢ na rzecz oséb trzecich czesci ani catosci swoich praw
wynikajgcych z niniejszej umowy bez wczesniejszej pisemnej zgody drugiej Strony. Przeniesienie
wierzytelnosci wynikajgcych z Umowy na osobe trzecia wymaga uprzedniej pisemnej zgody
Zamawiajgcego.

5. Wykonawca zobowigzuje sie wyrazi¢ w przysztosci, w czasie wskazanym przez Zamawiajacego,
zgode na przystgpienie do niniejszej umowy lub wstgpienie we wszystkie prawa i obowigzki
Zamawiajgcego nig objete, podmiotu finansujgcego, ktdry to na podstawie umowy leasingu odda
Zamawiajgcemu do uzywania Przedmiot umowy i w celu wywigzania sie z tego zobowigzania
zobowigzuje sie podjac wszelkie niezbedne czynnosci, w tym zawrze¢ odpowiednie porozumienia
w tym zakresie z Zamawiajgcym i/lub wskazanym przez Zamawiajacego podmiotem finansujacym,
na zasadach i w sposdéb odpowiadajacy ustaleniom stron objetym niniejszg umowa.

6. Zataczniki do Umowy stanowig jej integralng czes¢:

- Zatgcznik 1 - Zapytanie Ofertowe.

- Zatgcznik 2 - Oferta Wykonawcy.

- Zatgcznik 3 - Specyfikacja przedmiotu zamdwienia wraz z przywotanymi w niej Zatgcznikami.
- Zatgcznik 4E -Szczegotowy opis testu kornicowego dla Robota Spawalniczego.

- Zatgcznik 4F - Szczegbtowy opis testu konncowego dla obioru Przedmiotu Umowy.

7. Umowe niniejszg sporzadzono w dwdch jednobrzmigcych egzemplarzach, po jednym dla kazdej ze
Stron.

ZAMAWIAJACY WYKONAWCA
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